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Chapter 1: Safety Instructions

1.1 Battery operation

e Use only batteries recommended by the manufacturer.

e Do not expose the battery to extreme temperatures or excessive
humidity.

e Charge the battery using only the charger provided.

e Do not short-circuit the battery terminals.

¢ |f the battery leaks, avoid contact with skin or eyes.

1.2 Eye injury hazard

e Always wear eye protection when using the device.

¢ Avoid pointing the device at other people.

e DANGER: Particles thrown during use can cause serious eye
injuries.

1.3 Operate

e Use the device according to the manufacturer's instructions.

e Do not modify or disassemble the device components.

e Do not use the device in conditions of excessive humidity or dust.

e CAUTION: Incorrect use may result in damage to the device or injury.
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1.4 Grip position

e Hold the device firmly with both hands for optimal control.

e Avoid using in an unstable position.

e WARNING: An incorrect position may result in loss of control over
the device.

1.5 Band distribution

e Make sure the strip is placed correctly in the device.

e Do not use damaged strips or strips that do not meet the device
specifications.

e DANGER: Using inappropriate straps can compromise the safety of
the package.

1.6 Lane warning

e Do notuse worn or damaged strips.
e Periodically check the integrity of the tapes used.
e CAUTION: Worn belts may break during use, causing accidents.

1.7 Danger of tape breakage

¢ Avoid excessive tension on the band.

e Do not use strips that do not meet the technical specifications of
the device.

e DANGER: Overtensioned belts can suddenly fail, causing serious
injury.
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1.8 Shearing of tensioned strips

e Make sure the tensioning mechanism is working properly before
use.

e Do not place hands or other objects in the belt tensioning area.

e WARNING: Risk of serious shear injury.

1.9 Fall hazard

e Use the device on a stable surface.
e Avoid use on high edges without proper safety precautions.
e DANGER: Incorrect handling can cause accidents by falling.

1.10 Danger associated with the tying device

e Always follow the manufacturer's instructions for safe use.

e Do not use the device if it has mechanical or electrical defects.

e Store the device in a safe place, away from children.

e WARNING: Any defect in the device must be repaired immediately
to avoid the risk of injury.
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Chapter 2: Technical parameters

2.1 Description

e The battery-powered strapping device is designed for securing
straps used in packaging. It allows for automatic tensioning,
sealing and cutting of straps, improving the efficiency and safety
of packaging operations.

2.2 Battery binding device dimensions

e Length: 340mm

Width: 130 mm

Height: 118 mm
Weight: 2.7 kg

Battery weight: 0.35 kg

2.3 Tape material

e Compatible straps: PET and PP
e Strap width: 13-16 mm
e Strap thickness: 0.4 -1.2 mm

2.4 Band resistance

e Tensile strength: adjustable between 60-2800N (The maximum
value depends on the quality of the belts.)

e Tensioning speed: 100-200 mm/s

e Bonding strength: about 75% of the strength of plastic straps.
(Depending on the quality of the straps.)
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2.5 Working temperature

e Temperature range: 5°C - 45°C

e Optimum temperature: 15°C - 20°C

e CAUTION: Do not use the device in extreme temperature
environments as this may affect its performance and durability.

Chapter 3: Accessories

3.1 Battery binding device

Some tethering devices may use NiCd (nickel-cadmium) or NiMH
(nickel-metal-hydride) batteries. Please purchase the battery for this
device according to the following parameters:

e Type: Lithium battery

e Voltage: 11.1V

e Capacity: 3.0A

3.2 Battery charger

Standard charger:
e Input voltage: 100V-245V AC, 50-60Hz
e Qutput: DC12.6V-3.0A

e Charging time: Approximately 90 minutes for a 3.0Ah, 12V DC
lithium battery
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3.3 Packaging

¢ All models are equipped with cardboard packaging + pearl wool
for protection

3.4 Included accessories

e FEach binding device is equipped with a set of common operating
tools

3.5 Suspension system (optional purchase)

JD-1004
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For the working suspension position, please see FIG. 1.

For the working suspension position, please see FIG. 2.
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Chapter 4: Operating elements

JD1035 tension knob
JD1044 handle

LED indicator light
JD1010 JD1058
welding button
Assembly cover for
battery box JD1003

DC5.5 socket JD1068

Status indicator with diode Blue - Normal operation
Flashing red - Battery low. Please charge Solid red -

Machine malfunction, stop and check Solid purple - Job
completed

13
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Chapter 5: Operation

5.1 Installation

1.Please do not expose the tying tools to the rain!
2.For safety reasons, the battery is not charged upon delivery.

3.Before use, be sure to charge the battery. For detailed
instructions, refer to the battery charger manual.

How to insert the battery:

1.Lift the battery box cover according to the arrow and insert the
battery into the slot from top to bottom.

2.After inserting the battery, the battery charge status will appear
briefly.

3.The battery charge status is displayed by the LED charging
indicator.

Quantity indicator No load - Red light
1/4 - Flashing red light
1/2 - Blue light

3/4 - Blue light
5/6 - Blue Light Full - Blue Li§

Removing the discharged battery

If the LED flashes red during voltage or welding, this indicates that
the battery is low and all electrical functions will be turned off.

14
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Insufficient adhesion

Attention: If the adhesion is insufficient, please remove the tapes!
The battery needs to be charged.

5.2 Adjusting the welding time and
clamping force

e Choose the welding time and  clamping force Welding time
clamping force according to
the size and quality of the
strips. The buttons on the left
and right allow you to adjust
the welding time and clamping
force.

e Turning clockwise increases
the value, and turning
counterclockwise decreases it.

5.3 Wrapping the strips

e Wrap the strips as shown in the
figure.

e Caution! Avoid contact with
oil, grease and other
impurities when  welding
plastic strips. Dirty strips
cannot be welded.

15
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5.4 Inserting strips

e Lift the handle with your
right hand, insert the strips
with your left hand, ensuring
that the two strips are placed
parallel and one on top of the
other, then release the
handle.

5.5 Tensioning the belts

e Press the tension button; after
the desired tension force of
the bands is reached, release
the adjustment button. The
tension operation can be
interrupted or resumed at any
time. During the tension
process, the LED will be blue.

e Once you have reached the
desired tension, do not press
the adjustment button again,
as there is a risk that the
bands will break.

NOTE:

Press the voltage button continuously until the LED turns purple. The
clamping protection does not affect the next step.

Make sure that the binding tools are kept balanced during tensioning.
Do not block the direction of movement of the binding tools.

16
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5.6 Contact adhesion

e Press the welding button and
your hands should be removed
immediately. The plastic strip will
be welded and the excess strips
will be cut off.

e During the welding process, the
LED will be blue or purple.
Welding is complete.

5.7 Removing the binding tool

e Lift the handle and release the
bands, then pull the car to the
right and away from the bands.

5.8 Adhesion control

e Regular adhesion control is necessary. You can check the quality of
adhesion with the naked eye.
e Asillustrated in the figure below:

Correct grip:
The weld should cover the entire width of the strip

] E and the weld length will be approximately 19 mm. It
is permissible for a small amount of molten plastic to
slightly overflow over the edge.
The welding time is too short:

i . e The entire width of the strip is not welded and
the adhesion is insufficient.

The welding time is too long:

If the welding time is too long, the strips will
overheat and the molten plastic will flow out
on both sides. This will affect the adhesion

efficiency.
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Chapter 6: Electrical connection

Adjusting |
theband .«
strength
Adjusting the '.|
welding time- ! [ e
"
«
B K L_. {_._
Battery =
t f_-
©)
= ¥ &)
Welding [ « ¢ 'pl
motor | : @
Strip *
pulling, /=
motor — =

Rewinding tapes

PCB

i

=21 Belt tensioning
ar wEem

av. SPST

Welding

18



SMART

Chapter 7: Replacing worn parts

Every time you perform maintenance, please remove the battery.
Cutting blade (JD-1029):

1.Remove the screws of the left panel cover and remove it.
2.Remove the screws from the blade and remove it.
3.Replace the blade and assemble in reverse order.

Lower welding toothed plate (JD-1024):

1.Remove the screws securing the welding tooth plate (JD-1025) to
the base and remove it.

2.Replace the upper plate of the toothed plate and assemble in
reverse order.

Tension toothed plate (JD-1014):

1.Remove the screws securing the tension tooth plate to the base
and remove it.

2.Replace the upper plate of the toothed plate and assemble in
reverse order.

Tension wheel (JD-1013):

1.Remove the left and right covers and take them out.
2.Remove the pin connection shaft nut and remove it.
3.Remove the front panel and take it out.

4.Remove the tension wheel and assemble in reverse order.

19
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Adjusting tension, grip and cut:

1.If there is tension slippage, remove the screws securing the
tension toothed plate to the base and remove it.

2.Replace the upper plate of the toothed plate.

3.Place the appropriate factory gasket under the tension toothed
plate and assemble in reverse order.

Careful:

e When using 0.5-1.2 mm strips, do not adjust the gap between the
upper and lower welding toothed plates, as this may cause poor
quality welding.

e Remove the left panel cover and remove it, then remove the
screws from the welding button (JD-1010) and remove it.

e Adjust the M6 pivot shaft screws on the spring bracket to secure
the pivot shaft.

e Adjust the spring clamping force by turning the M6 nut left or
right and assemble in reverse order.

e The machine is already adjusted from the factory, but we
recommend checking the welding time.

If the blade is not smooth:

e Replace the blade (JD-1029) or replace the blade compression
arch (JD-1030), referring to the blade consumables to replace
them.

20
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Chapter 8: Replacing worn parts

1.Special cause:

If the vibration rod gets stuck during the binding process (red LED
on), which leads to the bands getting stuck in the machine and making
it impossible to remove them, it is necessary to immediately turn off
the power, cut the bands, remove the screws on the left and right
panel covers and take them out. Then, remove the bands and check
the machine. Check if the wires on the travel switch have come loose
and replace the micro switch.

2.If you press the welding and voltage button and the motor does not
rotate:

Check the motor and micro switch (T1099) and, if necessary, replace
the motor and micro switch (T1111).

21
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JD-1010
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Chapter 9: Wear parts replacement chart

= =JD-1031
- JD-1030
JD-1029

JD-1036

JD-1043 Jo-1004

1D-1002

AN 2
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&Chapter 10: Assembly Part Number

Table
Cod Material No. Drawing Part Component Name Report
2010013534 JD1001 Left panel cover 1
2010013535 JD1002 Right panel cover 1
2010013536 JD1003 Battery box cover 1
assembly (assembly unit)
1030113720 JD1003-1 Battery box cover 1
1030113721 JD1003-2 Battery 1
2010013667 JD1003-3 Connection board 1
1030114021 JD1004 Suspended lifting hook 1
(optional)
2010013668 1D1008 Fixed potentiometer 1
holder
2010013125 JD1009 Base 1
1030113668 JD1010 Welding button 1
2010013126 JD1012 Left side panel 1
2010013503 JD1013 Tension wheel 1
2010013127 JD1014 Tensioned toothed plate 1
2010013573 JD1015 Connecting shaft 1
1030113397 JD1016 Spring for connecting 1
shaft
1030113524 JD1017 Welding stand arc 1
2010013129 JD1018 Welding stand 1
2010013143 JD1018-1 Roller support shaft nut 1

24
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2010013144 JD1018-2 Roller support shaft
2010013145 JD1019 Locating pin for welding
stand
2010013146 JD1020 Welding shaft
2010013128 JD1021 Welding lock block
2010013574 JD1022 Spring clamp
2010013130 JD1024 Welded toothed plate
2010013147 JD1025 Lower welding gear plate
fixing nut
2010013131 JD1027 Sliding channel frame
2010013132 JD1028 Sliding gear block
2010013133 JD1029 Knife
1030113525 JD1030 Knife spring 16
1030113526 JD1030-1 Knife spring 13
2010013148 JD1031-2 Knife sleeve
1030113527 1D1032 Tension spring for sliding
channel frame
2010013537 JD1033 Left housing
2010013538 JD1034 Straight housing
1020200900 JD1036 Welding motor

20
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2010013539 JD1040 Eccentric shaft
2010013540 JD1041 Eccentric shaft belt pulley
2010013541 JD1042 Pulley motor
1021503506 JD1043 Transmission belt
2010013134 JD1044 Handle
2010013149 JD1044-1 Handle fixing pin
2010013150 JD1044-2 Handle fixing pin
2010013151 JD1044-3 Handle touch pin
2010013152 JD1044-4 Pin spring handle
1030113673 JD1045 Handle tension spring
5010013153 JD1046 Fixed pin of the weld lock
block
1020101250 JD1048 Voltage motor
2010013135 JD1049 Gear housing
2010013136 JD1050 Gear housing cover plate
2010013137 JD1051 Drive gear
2010013138 JD1052 Worm gear
1030102659 JD1053 Helical scraper ¢5
1030102658 JD1054 Helical scraper @4
2010013154 JD1055 Driven gear shaft

26
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2010013139 JD1056 Reducer housing
2010013140 JD1057 Turbine
2010013141 JD1059 Worm
20500100055 JD1060 Reducer housing bearin
g cover
2010013142 JD1066 Driven gear
2010013671 JD1069 Circuit board
1021000942 JD1069-1 Circuit board
1030113725 JD1070 Battery assembly
2010013672 JD1070-1 Battery insert
2010013543 JD1070-2 Battery plate
2010013673 JD1072 Wear-resistant
anticollision block
2010013674 JD1073 Fixed steel ball block
2010013575 JD1074 Eccentric shaft spacer
2010013675 JD1075 Belt pulley spacer
2010013676 JD1082 Tension spacer
1021602954 JD1084 Battery

27
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1030113793 JD1085 Charger
1030113747 JD1086 Inner packaging made of PE
foam
1030113679 JD1087 Color box covering film
1030113680 JD1088 White Box Covering Film
1030114682 JD1091 JD model marking
1030114681 JD1092 JD mark in English right
1030114680 JD1093 JD mark in English left
1030114683 JD1094 Zhengpai figure mark
1030116576 T1078 Galvanized half round head
screw M4x8
Chrome plated round head

1030116577 T1079 screw MAX10

Black semi-round head screw
1030113532 T1080 M2 5X10
1030113533 T1081 M6 galvanized stop nut

Self-supporting round head
1030116578 T1082 screw M4X16 (colored steel
tile)

Galvanized self-supporting sc
1030116579 1083 rew M3X10 (colored steel tile)
1030116580 11084 Black seml—r&;;g head screw

28
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1030114835

T1085

Black hexagon head screw

M4X15
Self-supporting round head
1030116561 11087 screw M4X20 (BT type)
1030113539 T1088 Black Hex Head Screw M4X4
1030116582 T1089 Black Cone Head Screw M3X6
1030114837 T1090 Black Cone Head Screw M5X8
Black Cone Head Screw
1030114836 T1090-1 M3X12
1030116583 T1091 Black Cone Head Screw M3X8
Black Cone Head Screw
1030115440 T1091-1 M3X10
1030100081 T1093 Flat gasket c6
1030100433 T1094 Steel ball c5
1021400591 T1095 Composite bearing 12X10X12
104000444 T1096 Rotary knob
104000443 T1097 Potentiometer
Black hexagon head screw
1030105808 T1098 MAX8
1020608828 T1099 Welding switch
1030116584 T1100 Black hexagon dome head
screw M4X8
1020608830 T1101 Voltage button
1030113529 T1102 Inner retaining ring ®17
1021401815 T1103 Bearing changed 606
1021401816 T1104 Needle roller bearing NK10/12

29
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1030114857 T1105 Black M4*4 set screw
Driven gear bearing WML-
1021401583 T1106 500927
1020608831 T1107 Indicator light
Bearing for reducer
1021400507 71108 housing 6900
1021400711 T1109 Front worm bearing 607zz
1021401828 T1110 Rear worm bearing BKO810
1021401556 T1110-1 Oi Bearing BKO810
1020608827 T1111 D2F-O1FL tape reload
micro switch
1020608832 T1112 KOD3 rocker power switch
Battery charging socket
1020608871 T1113 DCB.5%2 1mm
1030200331 T1114 Non-adjustable open-end
wrench 8-10mm
1030113572 T115 Interchangeablg straight or
cross screwdriver 4cun
1030202263 T1116 Hex key S2.5
1030200298 T1117 S3 hex wrench

30
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1030200299 T1118 S4 hex wrench 1
1030113448 T1119 Steel Prick 1
1021401629 T1120 Composzg;fza;ilgg with oil 2
1030114842 T1121 BlaCksi?;‘\zt&;:;'ghead 1
1030113851 T1122 Black setting screw M5*8 1
1030112364 T1123 Black M4*3 set screw 2
1030102639 T1124 Black M4*5 set screw 1
1030114367 JD Strapping tool for 4 cartons 0.25
1020700344 Specialsilicone Specialsilicone multi-weave 1
cablel
1020700345 Specialsilicone Special Si“z‘;gfer;“m'weave 1
1020700346 Specialsilicone Special sucizzrl‘: gglti_weave 1
1020700347 Specialsilicone Special Sii;‘;?ee g:lti'weave 1
1030114019 T1119 Flafi;ﬁf;g_;gg”g 2
1030113843 T1122 Heat shrink tube 0.4 1
1030100530 T1123 Heat shrink tube 0.3 1
1030113844 T1124 Heat shrink tube 0.3 1
1030113845 T1125 Heat-shrinkable tube 0.2 1
1030113665 English Manual English manual 1
1030113808 Chinese textbook Manual in Chinese 1
1030115274 T1130 Intersecting junction 4

3] |
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Table

32



SMART

& COOLER

2

MANUAL DE UTILIZARE

APARAT ELECTRIC DE
LEGAT BANDA DIN
PLASTIC

JD-13/16



SMART

CUPRINS

NR. TITLU
TITLU CAPITOL PAGINA
CAPITOL SUBCAPITOL
1.1 Functionarea pe
: 6
baterie
1.2 Pericol de ranire a
. 6
ochilor
1.3 Operare 6
1.4 Pozitia de aderenta 7
1.5 Distributia benzilor 7
1 Instructiuni de 1.6 Atentionare legata 7
’ siguranta de benzi
1.7 Pericol de rupere a
. 7
benzilor
1.8 Forfecarea benzilor 8
tensionate
1.9 Pericol de cadere 8
1.10 Pericol asociat cu 8

dispozitivul de legare

34



SMART

2.1 Descriere ]
2.2 Dimensiuni
dispozitiv de legare cu 9
baterie
2. Parametri tehnici 5 3 Material benzi 9
2.4 Rezistenta benzilor 9
2.5 Temperatura de
10
lucru
3.1 Dispozitiv de
. 10
legare cu baterie
3.2 In?arcator de 10
baterii
3.3. Ambalare 11
3. Accesorii
3.4 Accesorii incluse 11
3.5 Sistem de
suspendare (achizitie 11
optionala)
4. Elemente de operare 13

39



SMART

5.1 Instalare 14
5.2 Reglarea timpului
de sudare si a fortei de 15
strangere
5.3 Impachetarea
. 15
benzilor
5.4 Introducerea
. 16
benzilor
5. Operare
5.5 Tgnsmnarea 16
benzilor
5.6 Aderenta de 17
contact
5.7 Indepértarea
dispozitivului de 17
legare
5.8 Contrplul 17
aderentei
6. Conectare electrica 18
7. Tnlocuirea pieselor uzate 19
8. Defectiuni comune 21
9. Diagrama inlocuirii pieselor uzate 22

306



SMART

10.

Tabel cu numerele pieselor ansamblului

24

11.

11. Desen explodat al componentelor

32

37



SMART

Capitolul 1: Instructiuni de sigurantd

1.1 Functionarea pe baterie

e Folositi doar baterii recomandate de producator.

e Nu expuneti bateria la temperaturi extreme sau umiditate
excesiva.

e Incércati bateria folosind doar incarcatorul furnizat.

e Nu scurtcircuitati bornele bateriei.

e Daca bateria prezintd scurgeri, evitati contactul cu pielea sau
ochii.

1.2 Pericol de ranire a ochilor

e Purtati Intotdeauna echipament de protectie a ochilor in timpul
utilizarii dispozitivului.

e Evitati Indreptarea dispozitivului catre alte persoane.

e PERICOL: Particulele proiectate in timpul utilizarii pot cauza rani
grave la nivelul ochilor.

1.3 Operare

e Folositi dispozitivul conform instructiunilor producatorului.

¢ Nu modificati sau demontati componentele dispozitivului.

¢ Nu utilizati dispozitivul Tn conditii de umiditate excesiva sau praf

e ATENTIE: Utilizarea incorecta poate duce la deteriorarea
dispozitivului sau la accidentari.
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1.4 Pozitia de aderenta

e Tineti dispozitivul ferm, cu ambele maini, pentru un control optim.

e Evitati utilizarea intr-o pozitie instabila.

e ATENTIE:O pozitie incorectd poate duce la pierderea controlului
asupra dispozitivului.

1.5 Distributia benzilor

e Asigurati-va ca banda este asezata corect in dispozitiv.

e Nu utilizati benzi deteriorate sau neconforme cu specificatiile
dispozitivului.

e PERICOL: Utilizarea benzilor neadecvate poate compromite siguranta
ambalajului.

1.6 Atentionare legata de benzi

¢ Nu utilizati benzi uzate sau deteriorate.

e Verificati periodic integritatea benzilor utilizate.

e ATENTIE: Benzile uzate se pot rupe in timpul utilizarii, cauzénd
accidente.

1.7 Pericol de rupere a benzilor

e Evitati tensionarea excesiva a benzii.

e Nu utilizati benzi care nu corespund specificatiilor tehnice ale
dispozitivului.

e PERICOL: Benzile supratensionate pot ceda brusc, provocand rani
grave.
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1.8 Forfecarea benzilor tensionate

e Asigurati-va ca mecanismul de tensionare functioneaza corect
inainte de utilizare.

¢ Nu plasati mainile sau alte obiecte in zona de tensionare a benzii.

e ATENTIE: Risc de accidentare grava prin forfecare.

1.9 Pericol de cadere

e Utilizati dispozitivul pe o suprafata stabila.

e Evitati utilizarea pe margini Tnalte fara masuri de siguranta
adecvate.

e PERICOL: Manipularea incorecta poate cauza accidente prin
cadere.

1.10 Pericol asociat cu dispozitivul de legare

e Urmati intotdeauna instructiunile producatorului pentru utilizarea
in siguranta.

e Nu utilizati dispozitivul daca prezinta defecte mecanice sau
electrice.

e Depozitati dispozitivul intr-un loc sigur, departe de copii.

e ATENTIONARE: Orice defect al dispozitivului trebuie remediat
imediat pentru a evita riscurile de accidentare.

10
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Capitolul 2: Parametri tehnici

2.1 Descriere

e Dispozitivul de legare cu baterie este proiectat pentru fixarea
curelelor utilizate in ambalare. Acesta permite tensionarea,
sigilarea si taierea automata a curelelor, imbunatatind eficienta si
siguranta operatiunilor de ambalare.

2.2 Dimensiuni dispozitiv de legare cu baterie

e Lungime: 340 mm

e Latime: 130 mm

e indltime: 118 mm

e Greutate: 2.7 kg

e Greutatea bateriei: 0.35 kg

2.3 Material benzi

e Curele compatibile: PET si PP
e |atimea curelei: 13-16 mm
e Grosimea curelei: 0.4-1.2 mm

2.4 Rezistenta benzilor

e Rezistenta la tractiune: ajustabila intre 60-2800N (Valoarea
maxima depinde de calitatea curelelor.)

e Viteza de tensionare: 100-200 mm/s

e Rezistenta lipiturii: aproximativ 75% din rezistenta curelelor de
plastic. (In functie de calitatea curelelor.)
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2.5 Temperatura de lucru

e Interval de temperatura: 5°C - 45°C

e Temperatura optima: 15°C - 20°C

e ATENTIE: Nu utilizati dispozitivul in medii cu temperaturi extreme,
deoarece acest lucru poate afecta performanta si durabilitatea
acestuia.

Capitolul 3: Accesorii

3.1 Dispozitiv de legare cu baterie

Unele dispozitive de legare pot folosi baterii NiCd (nichel-cadmiu) sau
NiMH (nichel-metal-hidrid). Va rugam sa achizitionati bateria pentru
acest dispozitiv conform urmatorilor parametri:

e Tip: Baterie litiu

e Tensiune:11.1V

e Capacitate: 3.0A

3.2 incarcator de baterie

Tncarcator standard:
e Tensiune de intrare: 100V-245V AC, 50-60Hz
e lesire: DC12.6V-3.0A
e Timp deincarcare: Aproximativ 90 de minute pentru o baterie litiu
de 3.0Ah, 12V DC
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3.3 Ambalare

e Toate modelele sunt echipate cu ambalaj din carton + lana de
perla pentru protectie

3.4 Accesorii incluse

e Fiecare dispozitiv de legare este echipat cu un set de unelte de
operare comune

3.5 Sistem de suspensie (achizitie optionald)

JD-1004
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Pentru pozitia de suspendare pentru lucru, va rugdm sd vedeti FIG. 1.

Pentru pozitia de suspendare pentru lucru, va rugdm sd vedeti FIG. 2.
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Capitolul 4: Elemente de operare

Buton de tensiune

Maner JD1035
JD1044 Indicator lumina cu
Buton de LED
sudura JD1058
Capac asamblare JD1010
pentru cutia bateriei

JD1003

omutator de putere
JD1067

Soclu DC5.5
JD1068

Indicator de stare cu dioda
Albastru — Functionare normala
Rosu intermitent — Baterie descarcata. Va rugam sa incarcati

Rosu aprins — Defectiune a masinii, opriti si verificati
Violet aprins - Lucru finalizat

2 By
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Capitolul 5: Operare

5.1 Instalare

1.Va rugdm sa nu expuneti uneltele de legat la ploaie!

2.Din motive de siguranta, bateria nu este incarcata la livrare.

3.Tnainte de utilizare, asigurati-va ca fincarcati bateria. Pentru
instructiuni detaliate, consultati manualul incarcatorului de
baterii.

Cum sa inserati bateria:

1.Ridicati capacul cutiei bateriei conform sagetii indicatoare si
introduceti bateria n slot, de sus in jos.

2.Dupad inserarea bateriei, va aparea pentru scurt timp starea de
incarcare a bateriei.

3.Starea de incarcare a bateriei este afisata prin indicatorul LED de
incarcare.

Indicator de cantitate

Fara sarcina — Lumina rosie
1/4 - Lumina rosie intermitent
1/2 - Lumina albastra
3/4 - Lumina albastra
5/6 - Lumina albastra
Plin - Lumina albastra

Indepdrtarea bateriei descdrcate

Dacda LED-ul clipeste in rosu in timpul tensiunii sau suddrii, acest
lucru indicd faptul cd bateria este descdrcatad, iar toate functiile
electrice vor fi oprite.
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Aderentd insuficientd

Atentie: Dacd aderenta este insuficientd, vd rugdm sa indepdrtati

benzile!
Bateria trebuie incdrcata.

5.2 Reglarea timpului de sudura si
afortei de strangere

e Alegeti timpul de sudura si
forta de strangere in functie de
dimensiunea Si calitatea
benzilor. Butoanele de pe
partea stanga si dreapta
permit ajustarea timpului de
sudura si a fortei de strangere.

e Rotirea in sensul acelor de
ceasornic creste valoarea, iar
rotirea Tn sens invers acelor de
ceasornic o scade.

5.3 Iimpachetarea benzilor

e iInfasurati benzile conform
indicatiilor din figura.

e Atentie! Evitati contactul cu
uleiul, grasimea si alte
impuritati atunci cand sudati
benzi din plastic. Benzile
murdare nu pot fi sudate.

Forta de strangere

Timpul de sudura
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5.4 Introducerea benzilor

e Ridicati méanerul cu mana
dreaptd, introduceti benzile
CU mana stanga, asigurandu-
va ca cele doua benzi sunt
asezate paralel si una
deasupra celeilalte, apoi
eliberati manerul.

5.5 Tensionarea benzilor

e Apasati butonul de tensiune;
dupa ce se atinge forta dorita
de tensiune a benzilor,
eliberati butonul de reglaj.
Operatia de tensiune poate fi
intrerupta sau reluata oricand.
In timpul procesului de
tensiune, LED-ul va fi albastru.

e Dupa ce ati atins tensiunea
doritd, nu apasati din nou
butonul de reglaj, deoarece
exista riscul ca benzile sa se
rupa.

NOTA:

Apdsati butonul de tensiune continuu pdnd cdnd LED-ul devine violet.
Protectia de strdngere nu afecteazad pasul urmdtor.

Asigurati-vd cd uneltele de legat sunt mentinute echilibrate in timpul
tensiunii. Nu blocati directia de miscare a uneltelor de legat.
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5.6 Aderenta de contact

e Apasati butonul de sudura, iar
mainile trebuie sa fie indepartate
imediat. Banda de plastic va fi
sudata, iar benzile in exces vor fi
taiate.

e in timpul procesului de sudare,
LED-ul va fi albastru sau violet.
Sudarea este completa.

5.7 indepartarea uneltei de legat

e Ridicati manerul si eliberati
benzile, apoi trageti masina spre
dreapta si indepartati-o de la
benzi.

5.8 Controlul aderentei

e Controlul normal al aderentei este necesar. Puteti verifica calitatea
aderentei cu ochiul liber.
e Asacum esteilustratin figura de mai jos:
Aderenta corecta:
] - .Sudare.a trebuie sc?_aco,t_)ere /‘ntrqua Ig“v;ime a benzii,
iar lungimea sudurii va fi de aproximativ 19 mm. Este

permis ca o cantitate micd de plastic topit sa se
reverse usor peste margine.

Timpul de sudare este prea scurt:
e Intreaga ldtime a benzii nu este sudatd, iar
aderenta este insuficientd.

Timpul de sudare este prea lung:

Dacad timpul de sudare este prea lung, benzile
se supraincdlzesc, iar plasticul topit se revarsa
pe ambele pdrti. Acest lucru afecteazd
eficienta aderentei.
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Capitolul 6: Conectare electrica

Rebobinarea

PCB

benzilor

i

Tensionarea
Felrgl. T .
benzilor
u av. SPST
Sudare

Ajustarea |
fortei |«
benzilor
Ajustarea
timpului de - ! |
sudare | | =
—aid
«
K _3 e
L &
Baterie —
t f_-
)
et )
Motorde [ . 'pl
sudare | : @
Motor * =
de
tragere -
a
benzilor
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Capitolul 7: inlocuirea pieselor uzate

De fiecare data cand efectuati intretinerea, va rugam sa indepartati
bateria.

Lama de taiere (JD-1029):

1.Tndepartati suruburile capacului panoului stang si scoateti-I.
2.Indepartati suruburile de la lama si scoateti-o.
3.Inlocuiti lama si asamblati in ordinea inversa.

Placa dintata inferioara de sudura (JD-1024):

1.Indepartati suruburile care fixeazd placa dintatd de sudurd (JD-
1025) pe baza si scoateti-o.

2.Tnlocuiti placa superioara a plicii dintate si asamblati in ordinea
inversa.

Placa dintata de tensiune (JD-1014):

1.Tndepartati suruburile care fixeazd placa dintata de tensiune pe
baza si scoateti-o.

2.Tnlocuiti placa superioard a placii dintate si asamblati in ordinea
inversa.

Roata de tensiune (JD-1013):

1.Tndepartati capacele stanga si dreapta si scoateti-le.
2.Indepartati piulita axului de conexiune al pinului si scoateti-o.
3.Indepartati panoul din fata si scoateti-l.

4.Indepartati roata de tensiune si asamblati in ordinea inversa.
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Ajustarea tensiunii, aderentei si taierii:

1.Daca exista alunecare la tensiune, indepartati suruburile care
fixeaza placa dintata de tensiune pe baza si scoateti-o.

2.Tnlocuiti placa superioar a placii dintate.

3.Plasati garnitura potrivita din fabrica sub placa dintata de
tensiune si asamblati Tn ordinea inversa.

Atentie:

e Cand utilizati benzi de 0.5-1.2 mm, nu ajustati decalajul dintre
placile dintate superioare si inferioare de sudura, deoarece acest
lucru poate cauza o sudura de calitate proasta.

e Indepartati capacul panoului stang si scoateti-l, apoi indepartati
suruburile de la butonul de sudura (JD-1010) si scoateti-L.

e Ajustati suruburile axului de pivot M6 de pe suportul arcului
pentru a fixa axul de pivot.

e Ajustati forta de strangere a arcului prin rotirea piulitei M6 in
stanga sau dreapta si asamblati in ordinea inversa.

e Masina este deja ajustata din fabrica, dar va recomandam sa
verificati timpul de sudare.

Daca lama nu este neteda:

e Inlocuiti lama (JD-1029) sau inlocuiti arcada compresiva a lamei
(JD-1030), referindu-va la piesele consumabile ale lamei pentru a
le inlocui.
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Capitolul 8: inlocuirea pieselor uzate

1.Cauza speciala:

Daca tija de vibratie se blocheaza in timpul procesului de legare (LED
rosu aprins), ceea ce duce la blocarea benzilor in masina si la
imposibilitatea de a le indeparta, este necesar sa intrerupeti imediat
alimentarea, sa taiati benzile, sa Indepartati suruburile de pe capacele
panourilor stanga si dreapta si sa le scoateti. Apoi, indepartati benzile
si verificati masina. Verificati daca firele de pe comutatorul de
deplasare s-au desprins si inlocuiti comutatorul micro.

2.Daca apasati butonul de sudura si tensiune si motorul nu se roteste:
Verificati motorul si comutatorul micro (T1099) si, daca este necesar,
inlocuiti motorul si comutatorul micro (T1111).
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Capitolul 9: Diagrama inlocuirii
pieselor uzate

JO-1014

JO-1036

JO-1013 JO-1001

ID-1002 A0
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Capitolul 10: Tabel cu numerele

pieselor ansamblului

Cod Material Nr. Desen Partea Denumire Componenta Raport
2010013534 JD1001 Capac panou stang 1
2010013535 JD1002 Capac panou drept 1
Asamblare capac cutie
2010013536 JD1003 baterie (unitate de 1
asamblare)
1030113720 JD1003-1 Capac cutie baterie 1
1030113721 JD1003-2 Baterie 1
2010013667 JD1003-3 Placa de conectare 1
1030114021 JD1004 Carlig de ridicare 1
suspendat (optional)
2010013668 JD1008 Suport fix pentru 1
potentiometru
2010013125 JD1009 Baza 1
1030113668 JD1010 Buton de sudurad 1
2010013126 JD1012 Panou lateral stang 1
2010013503 JD1013 Roata de tensiune 1
2010013127 JD1014 Placd dintatd tensionata 1
2010013573 JD1015 Ax de conectare 1
1030113397 JD1016 Arc pentru axul de 1
conectare
1030113524 JD1017 Arc pentru suportul de 1
sudura
2010013129 JD1018 Suport de sudura 1
2010013143 JD1018-1 Piulita ax suport rold 1
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2010013144 JD1018-2 Ax suport rola
2010013145 JD1019 Pin de localizare penvtru
suportul de sudura
2010013146 JD1020 Ax de sudurd
5010013128 JD1021 Bloc de blocarve pentru
sudura
2010013574 JD1022 Colier de fixare pentru arc
2010013130 JD1024 Placa sudata dintata
2010013147 JD1025 Plulita de fhare a placii
dintate inferioare de sudura
2010013131 JD1027 Cadru canal glisant
2010013132 JD1028 Bloc dintat glisant
2010013133 JD1029 Cutit
1030113525 JD1030 Arc cutit 16
1030113526 JD1030-1 Arc cutit 13
2010013148 JD1031-2 Manson cutit
1030113527 1D1032 Arc de tensiune pentru
cadru canal glisant
2010013537 JD1033 Carcasd stanga
2010013538 JD1034 Carcasa dreaptad
1020200900 JD1036 Motor de sudura
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2010013539 JD1040 Ax excentric
2010013540 JD1041 Pulley curea ax excentric
2010013541 JD1042 Pulley motor
1021503506 JD1043 Curea de transmisie
2010013134 JD1044 Méaner
2010013149 JD1044-1 Pin de fixare méaner
2010013150 JD1044-2 Pin de fixare méner
2010013151 JD1044-3 Pin de atingere maner
2010013152 JD1044-4 Pin arc maner
1030113673 JD1045 Arc de tensiune maner
2010013153 1D1046 Pin fix al bloculw'(.je blocare
a sudurii
1020101250 JD1048 Motor de tensiune
2010013135 JD1049 Carcasa de angrenaj
2010013136 JD1050 Placd de acoperire carcasd
angrenaj
2010013137 JD1051 Engrenaj de actionare
2010013138 JD1052 Engrenaj pe melc
1030102659 JD1053 Razuitor elicoidal ¢5
1030102658 JD1054 Razuitor elicoidal ¢4
2010013154 JD1055 Ax angrenaj condus
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2010013139 JD1056 Carcasa reducer
2010013140 JD1057 Turbina
2010013141 JD1059 Melc
20500100055 JD1060 Capac rulment carcasa
reducer
2010013142 JD1066 Engrenaj condus
2010013671 JD1069 Placa circuit
1021000942 JD1069-1 Placa circuit
1030113725 JD1070 Asamblare acumulator
2010013672 JD1070-1 Insertie baterie
2010013543 JD1070-2 Placa baterie
2010013673 JD1072 Bloc reZ|'sten't.la uzura
anticollision
2010013674 JD1073 Bloc fix de bild de otel
2010013575 JD1074 Spacer ax excentric
2010013675 JD1075 Spacer pulley curea
2010013676 JD1082 Spacer de tensiune
1021602954 JD1084 Baterie
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1030113793 JD1085 Incarcator
1030113747 JD1086 Ambalaj |nteFr’|é>r din spuma
1030113679 1D1087 Film de a.coperlre ?entru
cutie colorata
1030113680 JD1088 Film de acoperire pentru
cutie alba
1030114682 JD1091 Marcaj model JD
1030114681 JD1092 Marcaj JD in limba engleza
dreapta
1030114680 JD1093 Marcaj JD |nAl|mba engleza
stanga
1030114683 JD1094 Marcaj figura Zhengpai
1030116576 T1078 Surub galvanizat cu cap
rotund semi-rotund M4X8
Surub cromat cu cap rotund
1030116577 T1079 MAX10
Surub negru cu cap rotund
1030113532 T1080 semi-rotund M2.5X10
1030113533 T1081 Piulita de oprire M6
galvanizata
Surub autoportant tip cap
1030116578 71082 rotund M4X16 (tigla din otel
colorat)
Surub autoportant galvanizat
1030116579 1083 M3X10 (tigla din otel colorat)
Surub negru cu cap rotund
1030116580 T1084 semi-rotund M2X8
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1030114835

T1085

Surub cu cap hexagonal negru

M4X15
Surub autoportant tip cap
1030116581 T1087 rotund M4X20 (tip BT)
Surub cu cap hexagonal negru
1030113539 71088 MaXa
Surub cu cap conic negru
1030116582 T1089 M3X6
Surub cu cap conic negru
1030114837 T1090 M5X8
§ Surub cu cap conic negru
1030114836 T1090-1 M3X12
Surub cu cap conic negru
1030116583 T1091 M3X8
; Surub cu cap conic negru
1030115440 T10911 M3X10
1030100081 T1093 Garnitura plata c6
1030100433 T1094 Bild de otel c5
1021400591 T1095 Rulment compozit 12X10X12
104000444 71096 Buton rotativ
104000443 T1097 Potentiometru
1030105808 T1098 Surub cu cap hexagonal negru
M4X8
1020608828 T1099 Comutator de sudura
1030116584 T1100 surub cu cap cupold
hexagonalad negru M4X8
1020608830 T1101 Buton de tensiune
1030113529 T1102 Inel de sigurantd interior ®17
1021401815 T1103 Rulment schimbat 606
1021401816 T1104 Rulment cu ace NK10/12
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Surub de setare negru

1030114857 T1105 Ma*4
Rulment pentru angrenaj
1021401583 T1106 condus WML-5009-27
1020608831 T1107 Lumina indicator
Rulment pentru carcasa
1021400507 71108 reducer 6900
1021400711 T1109 Rulment front melc 607zz
Rulment spate melc
1021401828 T1110 BKOS10
1021401556 T1110-1 Rulment Oi BKO810
Micro comutator de
1020608827 T1111 refncarcare bandad D2F-
O1FL
1020608832 T1112 Comutator de alimentare
tip rocker KOD3
Priza de incarcare baterie
1020608871 T1113 DC5.5%2.1mm
1030200331 T1114 Cheie fixa nereglabila 8-
10mm
1030113572 1115 surubelnitd dreaptd sau in
cruce schimbabild 4cun
1030202263 T1116 Cheie cu cap hexagonal
S2.5
1030200298 T1117 Cheie cu cap hexagonal S3
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1030200299 T1118 Cheie cu cap hexagonal S4 1
1030113448 T1119 Prick din otel 1
1021401629 T1120 R“lme”;g‘;g‘z‘:;("lgt cu ulei 2
1030114842 T1121 surub ”efﬁr;;;gap conic 1
1030113851 T1122 Surub negru de setare M5*8 1
1030112364 T1123 Surub negru de setare M4*3 2
1030102639 T1124 Surub negru de setare M4*5 1
1030114367 1D Unealta de sF'rapping pentru 0.25
4 cutii carton
1020700344 Specialsilicone Cablu mfggjjt‘; siliconic 1
1020700345 Specialsilicone Cablu mil;'etc?:t‘lt siliconic 1
1020700346 specialsilicone Cablu msuplzt;f:fgfi“comc 1
1020700347 specialsilicone Gablu msuggéf:fg.t;i“”mc 1
1030114019 T1119 Arc;:;‘:\‘r\%é;;;éeag 2
1030113843 T1122 Tub termo-retractabil 0.4 1
1030100530 T1123 Tub termo-retractabil 0.3 1
1030113844 T1124 Tub termo-retractabil 0.3 1
1030113845 T1125 Tub termo-retractabil 0.2 1
1030113665 Manual Engleza Manual in limba engleza 1
1030113808 Manual Chineza Manual in limba chineza 1
1030115274 T1130 Jonctiune intersectanta 4
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Kapitel 1: Sicherheitshinweise

1.1 Batteriebetrieb

+ Verwenden Sie ausschlieBlich vom Hersteller empfohlene Batterien.

¢ Setzen Sie den Akku keinen extremen Temperaturen oder UbermaBiger
Luftfeuchtigkeit aus.

¢ Laden Sie den Akku ausschlieBlich mit dem mitgelieferten Ladegerat.

* Die Batteriepole durfen nicht kurzgeschlossen werden.

+ Falls die Batterie auslauft, vermeiden Sie den Kontakt mit Haut und
Augen.

1.2 Augenverletzungsgefahr

e Tragen Sie beim Gebrauch des Gerats stets eine Schutzbrille.

e Richten Sie das Gerat nicht auf andere Personen.

e GEFAHR: Beim Gebrauch kénnen herumfliegende Partikel schwere
Augenverletzungen verursachen.

1.3 Betrieb

« Verwenden Sie das Gerat gemaB den Anweisungen des Herstellers.

« Die Geratekomponenten durfen nicht verandert oder auseinandergenommen werden.

« Das Gerat darf nicht bei UbermaBiger Luftfeuchtigkeit oder Staubbelastung verwendet
werden.

o VORSICHT: UnsachgemaBe Verwendung kann zu Schaden am Gerat oder zu
Verletzungen fihren.
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1.4 Griffposition

e Halten Sie das Gerat fur eine optimale Kontrolle mit beiden Handen
fest.

e Vermeiden Sie die Verwendung in einer instabilen Position.

e WARNUNG: Eine falsche Positionierung kann zum Verlust der
Kontrolle Uber das Gerat fuhren.

1.5 Bandverteilung

e Stellen Sie sicher, dass der Streifen richtig im Gerat platziert ist.

e Beschadigte  Streifen oder  Streifen, die nicht  den
Geratespezifikationen entsprechen, dirfen nicht verwendet werden.

e GEFAHR: Die Verwendung ungeeigneter Gurte kann die Sicherheit
des Pakets gefahrden.

1.6 Spurwarnung

e Verwenden Sie keine abgenutzten oder beschadigten Streifen.

e Uberpriifen Sie regelmaBig die Unversehrtheit der verwendeten
Bander.

e VORSICHT: Abgenutzte Gurtel kénnen wahrend des Gebrauchs
reiBen und dadurch Unfalle verursachen.

1.7 Gefahr des Bandbruchs

e Vermeiden Sie UbermaBige Spannung am Band.

e Verwenden Sie keine Streifen, die nicht den technischen
Spezifikationen des Gerats entsprechen.

e GEFAHR: Uberspannte Riemen kdnnen plétzlich reiBen und schwere
Verletzungen verursachen.
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1.8 Scherung von gespannten Streifen

Vergewissern Sie sich vor der Benutzung, dass der
Spannmechanismus ordnungsgeman funktioniert.

Halten Sie I|hre Hande und andere Gegenstande vom
Spannbereich des Riemens fern.

WARNUNG: Gefahr schwerer Scherverletzungen.

1.9 Absturzgefahr

Verwenden Sie das Gerat auf einer stabilen Oberflache.
Vermeiden Sie die Verwendung an hohen Kanten ohne
entsprechende Sicherheitsvorkehrungen.

GEFAHR: UnsachgeméaBe Handhabung kann zu Unfallen durch
Herunterfallen fuhren.

1.10 Gefahren im Zusammenhang mit der Bindevorrichtung

Beachten Sie fur eine sichere Verwendung stets die Anweisungen
des Herstellers.

Verwenden Sie das Gerat nicht, wenn es mechanische oder
elektrische Defekte aufweist.

Bewahren Sie das Gerat an einem sicheren Ort auBerhalb der
Reichweite von Kindern auf.

WARNUNG: Jegliche Defekte am Gerat muissen unverzuglich
behoben werden, um Verletzungsrisiken zu vermeiden.

2



SMART

Kapitel 2: Technische Parameter

2.1 Beschreibung

2.2

Das batteriebetriebene Umreifungsgerat dient zum Sichern von
Umreifungsbandern in  Verpackungen. Es erméglicht das
automatische Spannen, Versiegeln und Abschneiden der Bander und
verbessert SO die Effizienz und Sicherheit von
Verpackungsprozessen.

Abmessungen der

Batteriebefestigungsvorrichtung

Lange: 340 mm

Breite: 130 mm

Hohe: 118 mm

Gewicht: 2,7 kg
Batteriegewicht: 0,35 kg

2.3 Klebebandmaterial

e Kompatible Gurte: PET und PP
e Armbandbreite: 13 -16 mm
e Armbanddicke: 0,4-1,2 mm

2.4 Bandwiderstand

Zugfestigkeit: einstellbar zwischen 60 und 2800 N (Der
Maximalwert hangt von der Qualitat der Riemen ab.)
Spanngeschwindigkeit: 100-200 mm/s

Haftfestigkeit: etwa 75 % der Festigkeit von Kunststoffbandern.
(Abhéangig von der Qualitat der Bander.)
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2,5 Betriebstemperatur

e Temperaturbereich: 5°C-45°C

e Optimale Temperatur: 15°C-20 °C

e VORSICHT: Verwenden Sie das Gerat nicht in Umgebungen mit
extremen Temperaturen, da dies seine Leistung und Haltbarkeit
beeintrachtigen kann.

Kapitel 3: Zubehér

3.1 Batteriebindevorrichtung

Einige Tethering-Gerate verwenden moglicherweise NiCd- (Nickel-
Cadmium-) oder NiMH-Akkus (Nickel-Metallhydrid). Bitte kaufen Sie
den Akku fiUr dieses Gerat gemal den folgenden Parametern:

e Typ: Lithiumbatterie

e Spannung:111V

e Kapazitat: 3,0 A

3.2 Akkuladegerat

Standardladegerat:
e Eingangsspannung: 100-245 V Wechselstrom, 50-60 Hz
e Ausgang:DC126V-3,0A
e Ladezeit: Ungefahr 90 Minuten fur einen 3,0-Ah-Lithium-Akku mit
12 V Gleichstrom.
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3.3 Verpackung

¢ Alle Modelle sind mit einer Kartonverpackung und Perlwolle zum
Schutz ausgestattet.

3.4 Mitgeliefertes Zubehor

e Jedes Bindegerat ist mit einem Satz gangiger Bedienwerkzeuge
ausgestattet.

3.5 Federungssystem (optional erhiltlich)

JD-1004
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Die Arbeitsposition der Aufhdngung ist in Abb. 1
dargestellt.

Die Arbeitsposition der Aufhdngung ist in Abb. 2 dargestellt.
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Kapitel 4: Betriebselemente

JD1035 Spannknopf

JD1044 Griff

LED-Kontrollleuchte

JD1010 JD1058
SchweiBknopf

Montageabdeckung
fir Batteriekasten
JD1003

D1067 Netzschalter

DC5.5-Buchse JD1068

Statusanzeige mit Diode: Blau - Normalbetrieb; Blinkend rot
- Akku schwach. Bitte aufladen. Dauerhaft rot -
Maschinenstdrung, anhalten und Uberprifen. Dauerhaft lila
- Auftrag abgeschlossen.
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Kapitel 5: Operation

5.1 Installation

1.Bitte setzen Sie die Bindewerkzeuge nicht dem Regen aus!

2.Aus Sicherheitsgrinden ist der Akku bei der Auslieferung nicht
geladen.

3.Laden Sie den Akku vor Gebrauch unbedingt auf. Ausfuhrliche
Anweisungen finden Sie in der Bedienungsanleitung des Ladegerats.

So legen Sie die Batterie ein:

1.Heben Sie den Batteriefachdeckel entsprechend dem Pfeil an und
setzen Sie die Batterie von oben nach unten in den Schlitz ein.
2.Nach dem Einlegen des Akkus wird kurz der Akkuladestand

angezeigt.

3.Der Ladezustand des Akkus wird durch die LED-Ladeanzeige
angezeigt.

Mengenanzeige Leerlauf - Rotes

Licht

1/4 - Blinkendes rotes Licht
1/2 - Blaues Licht
3/4 - Blaues Licht
5/6 - Blaulicht Voll - Blaulich

Entfernen der entladenen Batterie

Blinkt die LED wdhrend des Spannungs- oder SchweilBvorgangs rot,
bedeutet dies, dass die Batterie schwach ist und alle elektrischen
Funktionen abgeschaltet werden.
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Unzureichende Haftung

Achtung: Sollte die Haftung unzureichend sein, entfernen Sie bitte
die Klebebdnder!
Der Akku muss geladen werden.

5.2 Einstellen der SchweiBzeit und
der Klemmkraft

e Wahlen Sie SchweiBzeit und Klemmkraft SchweiBzeit
Klemmkraft entsprechend der
GroBe und Qualitat der
Streifen. Mit den Tasten links
und rechts kénnen Sie
SchweiB3zeit und Klemmkraft
einstellen.

e Eine Drehung im Uhrzeigersinn
erhdéht den Wert, eine Drehung
gegen den Uhrzeigersinn
verringert ihn.

5.3 Die Streifen einwickeln

e Wickeln Sie die Streifen wie in
der Abbildung gezeigt ein.

e Vorsicht! Vermeiden Sie beim
SchweiBen von
Kunststoffstreifen den
Kontakt mit Ol, Fett und
anderen Verunreinigungen.
Verschmutzte Streifen kénnen
nicht geschweiBt werden.
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5.4 Einlegen der Streifen

e Heben Sie den Griff mit der
rechten Hand an, fuhren Sie
die Streifen mit der linken
Hand ein und achten Sie
darauf, dass die beiden
Streifen parallel und
Ubereinander liegen. Lassen
Sie dann den Griff los.

5.5 Spannen der Riemen

e Drucken Sie den Spannknopf.
Sobald die gewlinschte
Spannung der Bander erreicht
ist, lassen Sie den
Einstellknopf los. Der
Spannvorgang kann jederzeit
unterbrochen oder fortgesetzt

werden. Wahrend des
Spannvorgangs leuchtet die
LED blau.

e Sobald Sie die gewlnschte
Spannung erreicht haben,
dricken Sie den Einstellknopf
nicht erneut, da sonst die
Gefahr besteht, dass die

NOBZnder reiBen. o .

Driicken Sie die Spannungstaste so lange, bis die LED violett leuchtet. Der
Klemmschutz hat keinen Einfluss auf den ndchsten Schritt.

Achten Sie darauf, dass die Bindewerkzeuge wdhrend des Spannens im Gleichgewicht
bleiben. Blockieren Sie nicht die Bewegungsrichtung der Bindewerkzeuge.
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5.6 Kontakthaftung

¢ Drucken Sie den SchweiBknopf und
entfernen Sie sofort Ihre Hande. Der
Kunststoffstreifen wird verschweil3t
und die Uberstehenden Streifen
werden abgeschnitten.

e Wahrend des Schweilvorgangs
leuchtet die LED blau oder violett.
Der SchweiBvorgang ist
abgeschlossen.

5.7 Entfernen des Bindewerkzeugs

¢ Heben Sie den Griff an und l&sen Sie
die Béander, dann ziehen Sie das
Auto nach rechts und weg von den
Bandern.

5.8 Adhdsionskontrolle
e Eine regelmaBige Haftungskontrolle ist erforderlich. Die

Haftungsqualitat kann mit bloBem Auge Uberprift werden.
e Wiein der folgenden Abbildung dargestellt:

Richtiger Griff:

Die SchweilBnaht sollte die gesamte Breite des Streifens
abdecken und eine Ldnge von etwa 19 mm aufweisen.
Es ist zuldssig, dass eine geringe Menge geschmolzenen

Kunststoffs leicht tber den Rand hinauslduft.

Die SchweiBzeit ist zu kurz:
e Die gesamte Breite des Streifens ist nicht
verschweil3t und die Haftung ist unzureichend.

Die SchweiBzeit ist zu lang:

Ist die SchweiBzeit zu lang, Uberhitzen die
Streifen und das geschmolzene Plastik lGuft an
beiden Seiten heraus. Dies beeintrdchtigt die

Haftung.
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Kapitel 6: Elektrischer Anschluss

Anpassen i
I:ier I’ Bander
Bandstirke | zuriickspulen
Anpassen der | ) =) Riemenspannung
i L d -3 “'-EP‘E: —
SchweiBzeit )’ . 1 L L
' g o s e
H'N | = I SchweiBen
— U=
s ® 3 -
Batterie — 0
)
SchweiBmotor .,l E =
T & @

Streifen™ "2
ziehmot_ /=
or L=
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Kapitel 7: Austausch verschlissener Teile

Bitte entnehmen Sie vor jeder Wartungsarbeit die Batterie.
Schneidklinge (JD-1029):

1.Die Schrauben der linken Abdeckung lésen und diese abnehmen.

2.Entfernen Sie die Schrauben von der Klinge und nehmen Sie diese
ab.

3.Tauschen Sie die Klinge aus und montieren Sie alles in umgekehrter
Reihenfolge.

Untere SchweiBzahnplatte (JD-1024):

1.Entfernen Sie die Schrauben, mit denen die SchweiBzahnplatte (JD-
1025) an der Basis befestigt ist, und nehmen Sie die Platte ab.

2.Die obere Platte der Zahnplatte wird wieder eingesetzt und die
Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Zugzahnplatte (JD-1014):

1.Entfernen Sie die Schrauben, mit denen die Spannzahnplatte an der
Basis befestigt ist, und nehmen Sie die Platte ab.

2.Die obere Platte der Zahnplatte wird wieder eingesetzt und die
Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Spannrad (JD-1013):

1.Entfernen Sie die linke und rechte Abdeckung und nehmen Sie diese
heraus.

2.Die Mutter der Stiftverbindungswelle entfernen und diese abnehmen.

3.Entfernen Sie die Frontblende und nehmen Sie sie heraus.

4.Das Spannrad ausbauen und in umgekehrter Reihenfolge
zusammenbauen.
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Spannung, Griff und Schnitt einstellen:

1.Sollte es zu einem Durchrutschen der Spannung kommen, entfernen Sie die
Schrauben, mit denen die Spannzahnplatte an der Basis befestigt ist, und
nehmen Sie die Platte ab.

2.Ersetzen Sie die obere Platte der Zahnplatte.

3.Legen Sie die passende Werksdichtung unter die Spannzahnplatte und
montieren Sie die Teile in umgekehrter Reihenfolge.

Vorsichtig:

¢ Bei Verwendung von 0,5-1,2 mm breiten Streifen darf der Spalt zwischen
den oberen und unteren SchweiBzahnplatten nicht verstellt werden, da dies
zu einer schlechten SchweiBqualitat fihren kann.

¢ Entfernen Sie die linke Abdeckung und nehmen Sie diese ab. Entfernen Sie
anschlieBend die Schrauben vom SchweiBknopf (JD-1010) und nehmen Sie
diesen ab.

¢ Die M6-Drehzapfenschrauben an der Federhalterung so einstellen, dass der
Drehzapfen gesichert wird.

¢ Die Federspannkraft lasst sich durch Drehen der M6-Mutter nach links oder
rechts einstellen. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

e Die Maschine ist bereits werkseitig eingestellt, wir empfehlen jedoch, die
SchweiBzeit zu Uberprifen.

Wenn die Klinge nicht glatt ist:

e Tauschen Sie das Messer (JD-1029) oder den Messer-
Kompressionsbogen (JD-1030) aus. Beachten Sie dabei die
Hinweise zu den Messer-Verbrauchsmaterialien.
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Kapitel 8: Austausch verschlissener
Teile

1. Besonderer Grund:

Sollte sich die Vibrationsstange wahrend des Bindevorgangs verhaken (rote
LED leuchtet), wodurch die Bander im Gerat festklemmen und sich nicht mehr
entfernen lassen, schalten Sie das Gerat sofort aus, schneiden Sie die Bander
durch, entfernen Sie die Schrauben an den linken und rechten Abdeckungen
und nehmen Sie diese ab. Entfernen Sie anschlieBend die Bander und
Uberprifen Sie das Gerat. Priifen Sie, ob die Kabel am Reiseschalter locker sind
und tauschen Sie den Mikroschalter gegebenenfalls aus.

2. Wenn Sie die Schweil3- und Spannungstaste dricken und sich der
Motor nicht dreht:

Prufen Sie den Motor und den Mikroschalter (T1099) und tauschen
Sie gegebenenfalls den Motor und den Mikroschalter (T1111) aus.
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Kapitel 9: Tabelle zum Austausch von
VerschleiBBteilen

JO-1036

JO-1013 JO-1001

ID-1002 A0
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&Kapitel 10: Tabelle der Baugruppen-

Teilenummern
Kabeljau-Material Nr. Zeichnungsteil Komponentenname Bericht
2010013534 JD1001 Linke Abdeckung 1
2010013535 JD1002 Rechte Abdeckung 1
2010013536 JD1003 Batteriekastenabdeckung 1
(Baugruppe)
1030113720 JD1003-1 Batteriefachdeckel 1
1030113721 JD1003-2 Batterie 1
2010013667 JD1003-3 Anschlussplatine 1
1030114021 JD1004 Hangender Hebehaken 1
(optional)
Fester
2010013668 JD1008 Potentiometerhalter 1
2010013125 JD1009 Base 1
1030113668 JD1010 SchweiBknopf 1
2010013126 JD1012 Linke Seitenwand 1
2010013503 JD1013 Spannrad 1
2010013127 JD1014 Gespannte Zahnplatte 1
2010013573 JD1015 Verbindungswelle 1
1030113397 JD1016 Feder zur Verbindung der 1
Welle
1030113524 JD1017 SchweiBstander- 1
Lichtbogen
2010013129 JD1018 SchweiBstander 1
2010013143 JD1018-1 Mutter fr 1

Rollenstitzwelle
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2010013144 JD1018-2 Rollenstitzwelle
Positionierstift fur
2010013145 JD1019 SchweiBstander
2010013146 JD1020 SchweiBschacht
2010013128 JD1021 SchweiBverriegelungsblock
2010013574 JD1022 Federklemme
2010013130 JD1024 GeschweiBte Zahnplatte
Befestigungsmutter der
2010013147 JD1025 unteren
SchweiBzahnradplatte
2010013131 JD1027 Schiebekanalrahmen
2010013132 JD1028 Gleitzahnradblock
2010013133 JD1029 Messer
1030113525 JD1030 Messerfeder 16
1030113526 JD1030-1 Messerfeder 13
2010013148 JD1031-2 Messerscheide
Zugfeder fur
1030413527 JD1052 Gleitkanalrahmen
2010013537 JD1033 Linkes Gehause
2010013538 JD1034 Gerades Gehause
1020200900 JD1036 SchweiBmotor
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2010013539 JD1040 Exzentrische Welle
2010013540 1D1041 Exzenterwellezrlemenschelb
2010013541 JD1042 Riemenmotor
1021503506 JD1043 Antriebsriemen
2010013134 JD1044 Handhaben
2010013149 JD1044-1 Griffbefestigungsstift
2010013150 JD1044-2 Griffbefestigungsstift
2010013151 JD1044-3 BerUhrungsstift fur Griff
2010013152 JD1044-4 Stiftfedergriff
1030113673 JD1045 Griffspannfeder
Fester Stift des
2010013153 Jb1046 SchweiBverriegelungsblocks
1020101250 JD1048 Spannungsmotor
2010013135 JD1049 Getriebegehéuse
Getriebegehause-
2010013136 JD1050 Abdeckplatte
2010013137 JD1051 Antriebszahnrad
2010013138 JD1052 Schneckengetriebe
1030102659 JD1053 Spiralschaber @5
1030102658 JD1054 Spiralschaber @4
2010013154 JD1055 Antriebswelle
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2010013139 JD1056 Reduziergehause
2010013140 JD1057 Turbine
2010013141 JD1059 Wurm
20500100055 JD1060 Lagerdeckel des
Reduziergehauses
2010013142 JD1066 Antriebszahnrad
2010013671 JD1069 Leiterplatte
1021000942 JD1069-1 Leiterplatte
1030113725 JD1070 Batterieeinheit
2010013672 JD1070-1 Batteriefach
2010013543 JD1070-2 Batterieplatte
VerschleiBfester
2010013673 Jb1072 Antikollisionsblock
2010013674 JD1073 Fester Stahlkugelblock
Exzentrischer
2010013575 01074 Wellenabstandshalter
2010013675 JD1075 Riemenscheiben-
Distanzstuck
2010013676 JD1082 Spannabstandshalter
1021602954 JD1084 Batterie
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1030113793 JD1085 Ladegerat
1030113747 JD1086 Innenverpackung aus PE-
Schaum
1030113679 JD1087 Farbbox-Abdeckfolie
1030113680 JD1088 WeiBe Kartonabdeckungsfolie
1030114682 JD1091 JD-Modellmarkierung
1030114681 JD1092 JD-Marke in englischer
Sprache rechts
1030114680 JD1093 JD-Marke in Englisch links
1030114683 JD1094 Zhengpai-Figurenmarke
Verzinkte
1030116576 [ Halbrundkopfschraube M4x8
Verchromte
1030116577 T1079 Rundkopfschraube M4x10
Schwarze halbrunde
1030113532 1080 Kopfschraube M2,5 x 10
1030113533 T1081 M6 verzinkte Stoppmutter
Selbsttragende
1030116578 T1082 Rundkopfschraube M4x16
(farbige Stahlfliese)
Verzinkte, selbsttragende
1030116579 T1083 Schraube M3X10 (farbige
Stahlfliese)
Schwarze Schraube mit
B T1084 halbrundem Kopf M2x8
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1030114835

T1085

Schwarze Sechskantschraube

M4x15
Selbsttragende
1030116581 T1087 Rundkopfschraube M4x20
(Typ BT)
1030113539 11088 Schwarze Sechskantschraube
M4x4
1030116582 T1089 Schwarze Kegelkopfschraube
M3x6
1030114837 71090 Schwarze Kegelkopfschraube
M5x8
1030114836 T1090-1 Schwarze Kegelkopfschraube
M3x12
1030116583 T1001 Schwarze Kegelkopfschraube
M3x8
1030115440 T109141 Schwarze Kegelkopfschraube
M3x10
1030100081 T1093 Flachdichtung C6
1030100433 T1094 Stahlkugel C5
1021400591 T1095 Verbundlager 12x10x12
104000444 T1096 Drehknopf
104000443 T1097 Potentiometer
1030105808 T1098 Schwarze Sechskantschraube
M4x8
1020608828 T1099 SchweiBschalter
Schwarze Sechskantschraube
1030116584 T1100 mit Kuppelkopf M4x8
1020608830 T1101 Spannungstaste
1030113529 T1102 Innerer Sicherungsring ®17
1021401815 T1103 Lager gewechselt 606
1021401816 T1104 Nadellager NK10/12
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Schwarze M4*4-

1030114857 T1105 Gewindestift
Antriebsradlager WML-
1021401583 T1106 5009-27
1020608831 T1107 Kontrollleuchte
1021400507 11108 Lager flr Getriebegehause
6900
1021400711 T1109 Vorderes Schneckenlager
6072z
Hinteres Schneckenlager
1021401828 T1110 BKOS810
1021401556 T1110-1 Ollager BK0O810
1020608827 T1111 D2F-O1FL Bandlade-
Mikroschalter
1020608832 T1112 KOD3 Kippschalter
*
1020608871 T1113 Akkuladebuchse DC5,5%2,1
mm
Nicht verstellbarer
1030200381 Ti14 Maulschlissel 8-10 mm
Austauschbarer Schlitz-
oder
1030113572 1115 Kreuzschlitzschraubendreh
er4cun
1030202263 T1116 Innensechskantschlissel
S2.5
1030200298 T1117 S3-Sechskantschlissel
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1030200299 T1118 S4-Sechskantschlussel 1
1030113448 T1119 StahlspieB 1
1021401629 T1120 Verbulrgd;fzgflrsmit ot 2
1030114842 121 Schwarze Senkkopfschraube 1
M2,5 x 6
1030113851 T1122 Schwarze Stellschraube M5*8 1
1030112364 T1123 Schwarze M4*3-Gewindestift 2
1030102639 T1124 Schwarze M4*5-Gewindestift 1
1030114367 1D Umreifungswerkzeug fur 4 025
Kartons
1020700344 Spezialsilikon Meﬁffizcislgl:\fv:giekfargel ) 1
1020700345 Spezialsilikon Meﬁffizcislgf‘ilzg;kfa'gel . 1
1020700346 Spezialsilikon Mehfgiﬂ:giiie“::g‘e'l 05 1
1020700347 Spezialsilikon Mehigiﬂggj;iie”:;&l 05 1
1030114019 T1119 Flagsfgaé\(rgssggder 2
1030113843 T1122 Wéarmeschrumpfschlauch 0,4 1
1030100530 T1123 Warmeschrumpfschlauch 0,3 1
1030113844 T1124 Warmeschrumpfschlauch 0,3 1
1030113845 T1125 Warmeschrumpfschlauch 0,2 1
1030113665 Bedieﬁgﬁgzz:feitu ng Bedieﬁzigzzﬂfeitu ng 1
1030113808 Chinesisches Lehrbuch Anleitung in Chinesisch 1
1030115274 T1130 Kreuzungspunkt 4
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Contenido

TITULO DEL TITULO DEL .
NO. . . PAGINA
CAPITULO SUBCAPITULO
1.1 Funcionamiento
. 6
con bateria
1.2 Riesgo de lesiones 6
oculares
1.3 Operar 6
1.4 Posicion de agarre 7
1.5 Distribucidn de 7
bandas
Instrucciones de 1.6 Advertencia de
1. . . 7
seguridad carril

1.7 Peligro de rotura de 7
la cinta
1.8 Cizallamiento de 8
tiras tensadas
1.9 Riesgo de caida 8
1.10 Peligro asociado 8

al dispositivo de atado
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9
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funcionamiento
3.1 Dispositivo de
. , 10
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Capitulo 1: Instrucciones de
seguridad

1.1 Funcionamiento con bateria

e Utilice unicamente las pilas recomendadas por el fabricante.

e No exponga la bateria a temperaturas extremas ni a una humedad
excesiva.

e Cargue la bateria utilizando Unicamente el cargador suministrado.

e No cortocircuite los terminales de la bateria.

e Sila bateria tiene fugas, evite el contacto con la piel o los ojos.

1.2 Riesgo de lesiones oculares

e Utilice siempre proteccion ocular al usar el dispositivo.

e Evite apuntar el dispositivo hacia otras personas.

e PELIGRO: Las particulas que se proyectan durante el uso pueden
causar lesiones oculares graves.

1.3 Operar

e Utilice el dispositivo siguiendo las instrucciones del fabricante.

¢ No modifique ni desmonte los componentes del dispositivo.

e No utilice el dispositivo en condiciones de humedad o polvo excesivos.

e PRECAUCION: El uso incorrecto puede provocar dafios en el
dispositivo o lesiones.
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1.4 Posicion de agarre

e Sujete el dispositivo firmemente con ambas manos para un control
optimo.

e Evite usarlo en una posicion inestable.

e ADVERTENCIA: Una posicion incorrecta puede provocar la pérdida
de control del dispositivo.

1.5 Distribucion de bandas

e Aseglrese de que la tira esté colocada correctamente en el
dispositivo.

e No utilice tiras dafladas ni tiras que no cumplan con las
especificaciones del dispositivo.

e PELIGRO: El uso de correas inadecuadas puede comprometer la
seguridad del paquete.

1.6 Advertencia de carril

¢ No utilice tiras desgastadas o dafiadas.

e Compruebe periédicamente la integridad de las cintas utilizadas.

e PRECAUCION: Las correas desgastadas pueden romperse durante el
uso, provocando accidentes.

1.7 Peligro de rotura de la cinta

e Evite ejercer una tensidn excesiva sobre la banda.

¢ No utilice tiras que no cumplan con las especificaciones técnicas
del dispositivo.

e PELIGRO: Las correas sobrecargadas pueden fallar repentinamente
y causar lesiones graves.
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1.8 Cizallamiento de tiras tensadas

o Asegurese de que el mecanismo de tension funcione
correctamente antes de usarlo.

e No introduzca las manos ni otros objetos en la zona de tension de
la correa.

e ADVERTENCIA: Riesgo de lesiones por cizallamiento graves.

1.9 Riesgo de caida

e Utilice el dispositivo sobre una superficie estable.

e Evite su uso en bordes altos sin las debidas precauciones de
seguridad.

e PELIGRO: Un manejo incorrecto puede provocar accidentes por
caidas.

1.10 Peligro asociado al dispositivo de atado

e Siga siempre las instrucciones del fabricante para un uso seguro.

e No utilice el dispositivo si presenta defectos mecanicos o
eléctricos.

e Guarde el dispositivo en un lugar seguro, fuera del alcance de los
nifos.

e ADVERTENCIA: Cualquier defecto en el dispositivo debe repararse
inmediatamente para evitar el riesgo de lesiones.
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Capitulo 2: Parametros técnicos

2.1 Descripcion

e El dispositivo de flejado a bateria esta disefiado para asegurar las
cintas utilizadas en el embalaje. Permite el tensado, sellado y
corte automaticos de las cintas, mejorando la eficiencia y la
seguridad de las operaciones de embalaje.

2.2 Dimensiones del dispositivo de
conexion de la bateria

e Longitud: 340 mm

e Ancho:130 mm

e Altura: 118 mm

e Peso: 2,7 kg

¢ Peso de la bateria: 0,35 kg

2.3 Material de la cinta

e Correas compatibles: PET y PP
e Anchodelacorrea:13-16 mm
e Grosordelacorrea: 0,4-1,2mm

2.4 Resistencia de la banda

e Resistencia a la traccion: ajustable entre 60 y 2800 N (El valor
maximo depende de la calidad de las correas).

e Velocidad de tensado: 100-200 mm/s

e Fuerza de adhesion: aproximadamente el 75 % de la fuerza de las
correas de plastico. (Dependiendo de la calidad de las correas).
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2,5 Temperatura de funcionamiento

e Rango de temperatura: 5°C - 45°C

e Temperatura dptima: 15°C - 20°C

e PRECAUCION: No utilice el dispositivo en entornos con
temperaturas extremas, ya que esto podria afectar su rendimiento
y durabilidad.

Capitulo 3: Accesorios

3.1 Dispositivo de conexion de la bateria

Algunos dispositivos de conexidn pueden usar baterias de NiCd
(niquel-cadmio) o NiMH (niquel-hidruro metalico). Adquiera la bateria
para este dispositivo segun los siguientes parametros:

e Tipo: Bateria de litio

e Voltaje: 11,1V

e Capacidad:3,0A

3.2 Cargador de bateria

Cargador estandar:
e Tension de entrada: 100V-245V CA, 50-60Hz
e Salida:CC126V-3,0A
e Tiempo de carga: Aproximadamente 90 minutos para una bateria
de litiode 3,0 Ahy 12 V CC.
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3.3 Embalaje

e Todos los modelos vienen equipados con embalaje de carton y
lana perlada para su proteccion.

3.4 Accesorios incluidos

e Cada dispositivo de encuadernacidon esta equipado con un
conjunto de herramientas operativas comunes.

3.5 Sistema de suspensiéon (compra
opcional)

JD-1004
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Para la posicion de suspension de funcionamiento,
consulte la figura 1.

Para la posicion de suspensidn de funcionamiento, consulte la figura 2.
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Capitulo 4: Elementos operativos

Perilla de tensién JD1035

Mango JD1044
Luz indicadora LED
Botdon de JD1058
soldadura

Tapa de montaje para 010

caja de bateria
JD1003

Interruptor de encendido JD1067

Zécalo DC5.5 JD1068

Indicador de estado con diodo Azul: funcionamiento normal
Rojo intermitente: bateria baja. Por favor, carguela Rojo fijo:
averia de la maquina, deténgala y revisela Morado fijo:

trabajo completado
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Capitulo 5: Operacion

5.1 Instalacién

1.iPor favor, no exponga las herramientas de atado a la lluvia!

2.Por motivos de seguridad, la bateria no viene cargada.

3.Antes de usarla, asegurese de cargar la bateria. Para obtener
instrucciones detalladas, consulte el manual del cargador de
bateria.

Cémo insertar la bateria:

l.Levante la tapa del compartimento de la bateria siguiendo la
flecha e inserte la bateria en la ranura de arriba hacia abajo.

2.Tras insertar la bateria, el estado de carga de la misma aparecera
brevemente.

3.El estado de carga de la bateria se muestra mediante el indicador
LED de carga.

Indicador de cantidad Sin carga - Luz

roja

1/4 - Luz roja intermitente
1/2 - Luz azul

3/4 - Luz azul

5/6 - Luz azul completa - Luz

Retirar la bateria descargada

Si el LED parpadea en rojo durante el voltaje o la soldadura, esto

indica que la bateria estd baja y todas las funciones eléctricas se
apagardn.
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Adhesidn insuficiente

Atencion: Si la adherencia es insuficiente, retire las cintas.
La bateria necesita cargarse.

5.2 Ajuste del tiempo de
soldadura y la fuerza de sujecion

e Seleccione el tiempo de Fuerza de Tiempo de
soldadura y la fuerza de jecié
sujecion segun el tamafo y la
calidad de las tiras. Los
botones de la izquierda y la
derecha permiten ajustar el
tiempo de soldadura y la
fuerza de sujecion.

e Girar en el sentido de las
agujas del reloj aumenta el
valor, y girar en sentido
contrario lo disminuye.

5.3 Envolver las tiras

e Envuelva las tiras como se
muestra en la figura.

e Precaucion! Evite el contacto
con aceite, grasa y otras
impurezas al soldar tiras de
plastico. Las tiras sucias no se
pueden soldar.

111



-) SMART

& COOLER

5.4 Insercion de las tiras

e |evante la manija con la
mano derecha, inserte las
tiras con la mano izquierda,
asegurandose de que ambas
tiras queden paralelas y una
encima de la otra, y luego
suelte la manija.

5.5 Tensado de las correas

e Pulse el botdén de tensidn; una
vez alcanzada la tension
deseada en las bandas,
suéltelo. El proceso de
tension puede interrumpirse o
reanudarse en  cualquier
momento. Durante el proceso,
el LED permanecera en azul.

e Una vez que haya alcanzado la
tension deseada, no vuelva a
pulsar el botén de ajuste, ya
que existe el riesgo de que las
bandas se rompan.

NOTA:

Mantenga pulsado el botdn de voltaje hasta que el LED se ilumine en color pdrpura. La
proteccion contra sobretensiones no afecta al siguiente paso.

Aseglrese de que las herramientas de encuadernacion se mantengan equilibradas
durante el tensado. No obstruya la direccion de movimiento de las herramientas de
encuadernacion.
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5.6 Adhesion por contacto

e Pulse el botén de soldadura y sus

manos se

inmediatamente. La tira de plastico

se soldard y se cortaran

e Durante el proceso de soldadura,

el LED se iluminaréd

morado. La soldadura ha finalizado.

5.7 Eliminacién de la herramienta de

enlace

e Levante la manija y

bandas, luego tire del auto hacia la
derechay aléjelo de las bandas.

5.8 Control de la adhesién

retiraran

los restos.

en azul o

suelte las

e Es necesario un control regular de la adherencia. Puede comprobar la
calidad de la adherencia a simple vista.
e Como seilustra en la siguiente figura:

.
%

-

Agarre correcto:

La soldadura debe cubrir todo el ancho de la tira y
su longitud serd de aproximadamente 19 mm. Se
permite que una pequefia cantidad de pldstico
fundido se desborde ligeramente por el borde.

El tiempo de soldadura es demasiado corto:
No se suelda todo el ancho de la tira y la
adhesidn es insuficiente.

El tiempo de soldadura es demasiado largo:

Si el tiempo de soldadura es demasiado
prolongado, las tiras se sobrecalentardn y el
pldstico fundido se derramard por ambos
lados. Esto afectard la eficacia de la adhesion.
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Capitulo 6: Conexion eléctrica

Ajustarla |
fuerzadela |«

banda
Ajustar el
tiempode - |
soldadura | | =
—aid
< u|
K _3 e
L &
Bateria —
)
)
et )
Motorde [ . 'pl
soldadura |7 = @
Motor * =
traccion L =
de tiras

PCB

Rebobinar cintas

Tensado de la
WePEE. T
correa
av. SPET
Soldadura
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Capitulo 7: Sustitucion de piezas desgastadas

Cada vez que realice tareas de mantenimiento, retire la bateria.
Cuchilla de corte (JD-1029):

1.Quita los tornillos de la cubierta del panel izquierdo y retirala.
2.Quita los tornillos de la cuchilla y retirala.
3.Reemplace la cuchillay vuelva a armar en orden inverso.

Placa dentada inferior para soldadura (JD-1024):

1.Retire los tornillos que fijan la placa dentada de soldadura (JD-
1025) a la base y retirela.

2.Vuelva a colocar la placa superior de la placa dentada y
ensamblela en orden inverso.

Placa dentada de tension (JD-1014):

1.Retire los tornillos que fijan la placa dentada de tensién a la base
y retirela.

2.Vuelva a colocar la placa superior de la placa dentada y
ensamblela en orden inverso.

Rueda tensora (JD-1013):

1.Retire las cubiertas izquierda y derecha y saquelas.

2.Retire la tuerca del eje de conexion del pasador y saquela.
3.Retire el panel frontal y saquelo.

4. Retire la rueda tensora y vuelva a montarlo en orden inverso.
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Ajuste de tensidn, agarre y corte:

1.Si se produce un deslizamiento de la tension, retire los tornillos
que fijan la placa dentada de tension a la base y retirela.

2.Reemplace la placa superior de la placa dentada.

3.Coloque la junta de fabrica correspondiente debajo de la placa
dentada de tensién y ensamble en orden inverso.

Cuidadoso:

e Cuando utilice tiras de 0,5 a 1,2 mm, no ajuste la separacion entre
las placas dentadas de soldadura superior e inferior, ya que esto
puede provocar una soldadura de mala calidad.

e Retire la cubierta del panel izquierdo y saquela, luego retire los
tornillos del botdn de soldadura (JD-1010) y retirelo.

e Ajuste los tornillos M6 del eje de pivote en el soporte del resorte
para fijar el eje de pivote.

e Ajuste la fuerza de sujecion del resorte girando la tuerca M6 hacia
laizquierda o hacia la derecha y ensamble en orden inverso.

e La maquina ya viene ajustada de féabrica, pero recomendamos
comprobar el tiempo de soldadura.

Si la cuchilla no esta lisa:
e Sustituya la cuchilla (JD-1029) o el arco de compresion de la

cuchilla (JD-1030), consultando el catalogo de consumibles de la
cuchilla para su sustitucion.
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Capitulo 8: Sustitucion de piezas
desgastadas

1. Causa especial:

Si la varilla de vibracion se atasca durante el proceso de encuadernacion
(LED rojo encendido), lo que provoca que las bandas se atasquen en la
maquina y sea imposible retirarlas, es necesario apagar inmediatamente la
maquina, cortar las bandas, quitar los tornillos de las cubiertas de los
paneles izquierdo y derecho y retirarlas. A continuacién, retire las bandas y
revise la maquina. Compruebe si los cables del interruptor de
desplazamiento se han soltado y, en ese caso, sustituya el microinterruptor.

2. Si pulsa el botdn de soldadura y voltaje y el motor no gira:
Compruebe el motor y el microinterruptor (T1099) vy, si es necesario,
sustituya el motor y el microinterruptor (T1111).
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Capitulo 9: Tabla de reemplazo de piezas
de desgaste

JO-1014

57008 $

JO-1013 JO-1001

ID-1002

An-1n12
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Cc{;pitulo 10: Tabla de numeros de piezas
de ensamblaje

Material de bacalao No. Parte del dibujo | Nombre del componente Informe
2010013534 JD1001 Cubierta del panel 1
izquierdo
2010013535 JD1002 Cubierta del panel 1
derecho
Conjunto de la tapa de la
2010013536 JD1003 caja de la bateria (unidad 1
de montaje)
1030113720 JD1003-1 Tapadelacajadela 1
bateria
1030113721 JD1003-2 Bateria 1
2010013667 JD1003-3 Placa de conexion 1
1030114021 JD1004 Gancho de elevacion 1
suspendido (opcional)
2010013668 JD1008 Soporte fijo para 1
potenciémetro
2010013125 JD1009 Base 1
1030113668 JD1010 Botén de soldadura 1
2010013126 JD1012 Panel lateral izquierdo 1
2010013503 JD1013 Rueda tensora 1
2010013127 JD1014 Placa dentada tensada 1
2010013573 JD1015 Eje de conexidén 1
1030113397 JD1016 Muelle parsj;:onectar el 1
1030113524 JD1017 Arco de soldadura 1
2010013129 JD1018 Soporte de soldadura 1
2010013143 JD101841 Tuerca del eje de soporte 1

del rodillo
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2010013144 JD1018-2 Eje de soporte del rodillo
2010013145 JD1019 Pasador de posicionamiento
para soporte de soldadura
2010013146 JD1020 Eje de soldadura
2010013128 JD1021 Blogue de bloqueo de
soldadura
2010013574 JD1022 Abrazadera de resorte
2010013130 JD1024 Placa dentada soldada
Tuerca de fijacion de la placa
2010013147 JD1025 de engranajes de soldadura
inferior
2010013131 JD1027 Marco de canal deslizante
2010013132 JD1028 Blogue de engranajes
deslizante
2010013133 JD1029 Cuchillo
1030113525 JD1030 Muelle del cuchillo 16
1030113526 JD1030-1 Muelle del cuchillo 13
2010013148 JD1031-2 funda de cuchillo
1030113527 1D1032 Muelle de tension para
marco de canal deslizante
2010013537 JD1033 Dejé la vivienda
2010013538 JD1034 Vivienda recta
1020200900 JD1036 Motor de soldadura
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2010013539 JD1040 Eje excéntrico
2010013540 JD1041 Polea de correa de eje
excéntrico
2010013541 JD1042 Motor de polea
1021503506 JD1043 Correa de transmision
2010013134 JD1044 Manejar
2010013149 1D104441 pasador de fijacion del
mango
2010013150 1D1044-2 pasador de fijacion del
mango
2010013151 JD1044-3 Pin tactil del mango
2010013152 JD1044-4 Mango con resorte de
pasador
1030113673 JD1045 Muelle de tension del mango
2010013153 1D1046 Pasador fijo del bloque de
bloqueo de soldadura
1020101250 JD1048 Motor de voltaje
2010013135 JD1049 Carcasa de engranajes
2010013136 JD1050 placa de cubierta deAla
carcasa del engranaje
2010013137 JD1051 Engranaje de transmision
2010013138 JD1052 Engranaje helicoidal
1030102659 JD1053 Raspador helicoidal ¢5
1030102658 JD1054 Raspador helicoidal ¢4
2010013154 JD1055 Eje de engranajes accionado
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2010013139 JD1056 Carcasa del reductor
2010013140 JD1057 Turbina
2010013141 JD1059 Gusano
20500100055 JD1060 Tapa del cojinete de la
carcasa del reductor
2010013142 JD1066 Engranaje accionado
2010013671 JD1069 Tarjeta de circuitos
1021000942 JD1069-1 Tarjeta de circuitos
1030113725 JD1070 Conjunto de bateria
2010013672 JD1070-1 Inserto de la bateria
2010013543 JD1070-2 Placa de bateria
2010013673 JD1072 Blogue anticolision
resistente al desgaste
2010013674 JD1073 Bloque de ?i‘j’cl)as de acero
2010013575 JD1074 espaciador de eje
excéntrico
2010013675 JD1075 espaciador de polea de
correa
2010013676 JD1082 espaciador de tension
1021602954 JD1084 Bateria
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1030113793 JD1085 Cargador
1030113747 JD1086 Embalaje interior fabricado
con espuma de PE.
1030113679 1D1087 Pelicula de. recubrimiento de
caja de color
1030113680 1D1088 Pelicula de'recubrlmlento de
caja blanca
1030114682 JD1091 Marcado del modelo JD
1030114681 JD1092 Marca JD eninglés a la
derecha
1030114680 JD1093 Marca JD en inglés izquierda
1030114683 JD1094 Marca de figura de Zhengpai
Tornillo de cabeza
1030116576 T1078 semicircular galvanizado
M4X8
Tornillo de cabeza redonda
1030116577 T1079 cromado MAX10
Tornillo negro de cabeza
1030113532 T1080 semicircular M2.5X10
1030113533 T1081 Tuerca de tolatégalvanlzada
Tornillo autoportante de
1030116578 T1082 cabeza redonda M4X16
(baldosa de acero coloreada)
Tornillo autoportante
1030116579 T1083 galvanizado M3X10 (baldosa
de acero coloreada)
1030116580 11084 Tornlllq qegro de cabeza
semicircular M2X8
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Tornillo de cabeza hexagonal

1030114835 T1085 negro M4X15
Tornillo autorroscante de
1030116581 T1087 cabeza redonda M4X20 (tipo
BT)
1030113539 11088 Tornillo de cabeza hexagonal
negro M4x4
1030116582 T1089 Tornillo de cabeza cénica
negro M3X6
1030114837 71090 Tornillo de cabeza cénica
negro M5xX8
Tornillo de cabeza cénica
1030114836 T1090-1 negro M3x12
1030116583 T1001 Tornillo de cabeza cénica
negro M3X8
Tornillo de cabeza cénica
1030115440 T1091-1 negro M3X10
1030100081 T1093 Junta plana c6
1030100433 T1094 Bola de acero c5
Rodamiento compuesto
1021400591 T1095 12X10X12
104000444 T1096 Perilla giratoria
104000443 T1097 Potenciémetro
1030105808 T1098 Tornillo de cabeza hexagonal
negro M4X8
1020608828 T1099 Interruptor de soldadura
Tornillo de cabeza hexagonal
1030116584 T1100 abombada negro M4X8
1020608830 T1101 Botdn de voltaje
1030113529 11102 Anillo de retencidn interior
17
1021401815 T1103 Rodamiento cambiado 606
1021401816 T1104 Rodamiento de agujas

NK10/12
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Tornillo prisionero negro

1030114857 T1105 Ma*4
Rodamiento del engranaje
1021401583 T1106 accionado WML-5009-2Z
1020608831 T1107 Luz indicadora
1021400507 11108 Rodamiento para carcasa
de reductor 6900
Cojinete de tornillo sin fin
1021400711 T1109 delantero 6072z
Cojinete de tornillo sin fin
1021401828 T1110 trasero BKOS10
1021401556 T1110-1 Cojinete Oi BKO810
Microinterruptor de
1020608627 T recarga de cinta D2F-O1FL
Interruptor basculante de
1020608832 T1112 encendido KOD3
Conector de carga de
1020608871 T3 bateria DC5,5*2,1mm
1030200331 T1114 Llave fija de boca fija de 8-
10 mm
Destornillador recto o de
1030113572 T1115 estrella intercambiable
4cun
1030202263 T1116 Llave hexadecimal S2.5
1030200298 T1117 Llave hexagonal S3
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1030200299 T1118 Llave hexagonal S4 1
1030113448 T1119 Pincha de acero 1
Cojinete compuesto con
1021401629 T1120 aceite 10X12X18 2
Tornillo de cabeza avellanada
1030114842 T1121 negro M2.5X6 1
1030113851 T1122 Tornillo de ajuste negro M5*8 1
1030112364 T1123 Tornillo de fijacion negro 5
M4*3
Tornillo prisionero negro
1030102639 T1124 1
M4*5
1030114367 1D Herramienta dg flejado para 025
4 cajas
1020700344 silicona especial Cable espegal de silicona 1
multifilamento 1
1020700345 silicona especial Cable espeplal de silicona 1
multifilamento 1
- . Cable especial de silicona
1020700346 silicona especial multifilamento de 0,5 1
. . Cable especial de silicona
1020700347 silicona especial multifilamento de 0.5 1
Muelle con forma de bandera
1030114019 T1119 FLDNY5.5-250 2
1030113843 T1122 Tubo termorretréctil 0.4 1
1030100530 T1123 Tubo termorretractil 0.3 1
1030113844 T1124 Tubo termorretréctil 0.3 1
1030113845 T1125 Tubo termorretractil de 0,2 1
1030113665 Manual en inglés Manual en inglés 1
1030113808 Libro de texto chino Manual en chino 1
1030115274 T1130 Cruce de interseccion 4
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BATEPUYA
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CbAbp)KaHUue

HE 3AT/IABVE HA 3AMNIABAHA | CTPAHV
. FMABATA noAarnABA LA
1.1 Pa6orta c baTepus 6
1.2 OnacHocT oT .
HapaHsiBaHe Ha ounTe
1.3 PaboreTe 6
1.4 Mo3mumsa Ha ,
XBalllaHe
1.5 PasnpegeneHvie Ha ;
NeHTnTE
16N
WHcTpykumm 3a peaynpexaeHve
L 3a leHTaTa Ha 7
6e3onacHocCT

ABUXEHMNEe
1.7 OnacHoct ot ,
CKbCBaHe Ha NieHTaTa
1.8 CpssBaHe Ha o
oMbHaTV NeHTU
1.9 OnacHocTt oT o
nagaHe
1.10 OnacHocr,
CBbp3aHa C .
YCTPOMCTBOTO 3a
Bpb3BaHe
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2.1 OnucaHne 9
2.2 Pa3mepun Ha
YCTPOICTBOTO 3a 9
CBbp3BaHe Ha
batepuaTa
TexHnueckun
2.
napametpu 2.3 Matepvan Ha 9
neHTaTa
2.4 CbnpoTtvBaeHVEe Ha 9
NneHTaTa
2.5 PaboTHa 10
TemnepaTtypa
3.1 YcTpolicTBo 3a
CBbp3BaHe Ha 10
batepusaTa
3.2 3apagHo
YCTPOWMCTBO 3a 10
6aTepun
3.3. OnakoBska 11
3. Axcecoap
3.4 BknoyeHn 11
akcecoapu
3.5 Cncrema 3a
11
okauBaHe (no n3bop)
4. PaboTHV enemeHTN 13
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5.1 MHCcTanaymus 14

5.2 PerynupaHe Ha

BpeMeTo 3a 15

3aBapsiBaHe 1 cnnaTa

Ha 3aTaraHe

5.3 OnakoBaHe Ha 15

neHTUTE

5.4 NocTaBsHe Ha

NneHTn 16
5. PaboTeTte

5.5 OnbBaHe Ha 16

pembuUuTe

5.6 KoHTakTHa aaxe3vs 17

5.7 JeMOHTMpaHe Ha

CBbP3BaALLOTO 17

YCTPOWCTBO

5.8 KoHTpos Ha 17

agxesunsaTa
6. EnexkTpuyecka Bpb3ka 18
7. MoaMsIHA HA U3HOCEHM YacTu 19
8. YecTo cpeLlaHy HeM3nNpaBHOCTA 21
9. [narpama 3a nogMsiHa Ha U3HOCEHW YacTu 22
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10.

Tabnuua c HOMepa Ha 4acTh 3a crnobsiBaHe

24

11.

11. PasrbHaT YepTeX Ha KOMMOHEeHTUTe

32
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laea 1: UHcmpykyuu 3a
6e3onacHocm

1.1 Pa6oTa c 6aTtepus

® |3non3BaiiTe caMo baTepuun, MpenopbyaHn OT MPOU3BOAUTENS.

e He wusnarante 6aTepuaTa Ha eKkCTpPeMHW TemnepaTtypu UAU
npekoMepHa BAaXHOCT.

* 3apexjaliTe 6aTepmsaTa caMo C NpeAoCcTaBeHOTo 3apsAAHO YCTPOMCTBO.

e He KbCO CbeAVHeHMe Ha kKnemunTe Ha baTepusaTa.

e Ako baTepusTa npoTeye, N36sreanTe KOHTAKT C KOXaTa Uan ouunTe.

1.2 OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Ha ounTe

e BuHarm HoceTe npejnasHM o4ywWna, Korato  M3non3eare
YCTPOMCTBOTO.

* l36arealiTe fa HacouBaTe YCTPOMCTBOTO KbM APYrx Xopa.

e OINACHOCT: YacTtnuwn, n3xebp/eHn nNo Bpeme Ha ynotpeba, morat
Ja NPUYNHAT CEPUNO3HU HapaHABaHUSA Ha o4unTe.

-

A

1.3 Pa6oTeTe

¢ l3non3galite yCTPOMCTBOTO CbIMACHO NHCTPYKLMMTE Ha MPOU3BOAUTENS.

¢ He moanduumpaiite n He pasrnobsiBaiTe KOMNOHEHTUTE Ha YCTPOLCTBOTO.

¢ He n3nonsgaiiTe yCTPOMCTBOTO B YC/I0BUS Ha MPeKoMepHa BAaXXHOCT UK Mpax.

e BHVMMAHMWE: HenpaBunHata ynoTpeba mMoxe Aa AoBeje A0 MoBpeja Ha
YCTPOWCTBOTO UNW HapaHsBaHe.
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1.4 NMo3nuymna Ha XBaLlaHe

e /[lpbXTe yCTPOWCTBOTO 34paBo C ABe pbLe 3a ONTVMasieH KOHTPO.

e 13baresalite ynoTpeba B HECTabWAHO NOMOXKEHME.

e MPEAYMNPEXAEHWE: HenpaBunHata nosviumsa Moxe Ja goseje Ao
3aryba Ha KOHTPO Haj, yCTPOMCTBOTO.

1.5 PasnpepeneHvie Ha NneHTUTe

e YBepeTe ce, Ye 1eHTaTa e NocTaBeHa NPaBU/HO B YCTPOICTBOTO.

* He n3non3BainTe NoBpeseHU NEHTV UAU IEHTU, KOUTO He OTroOBapsT Ha
cneyudukaLmMmTe Ha YCTPOKCTBOTO.

e OIACHOCT: WM3non3saHeTo Ha HeNOAXOAALM peMbLM MOXe Ja
KoMnpomeTmpa 6e3o0nacHOCTTa Ha NakeTa.

1.6 NpeaynpexxgeHwve 3a NeHTaTa Ha ABUXKeHUe

e He v3non3sariTe U3HOCEHW UV NOBPEAEHU NIEHTW.

e [lepnoanyHO NpoBepsiBaliTe LefoCTTa Ha N3MOA3BaHNTE NIEHTU.

e BHMMAHWE: M3HOCEeHMTe peMbLM MOraT Aa ce CKbCaT Mo BpeMe Ha
ynotpeba, NpUYNHABaNKN NHLINAEHTN.

1.7 ONacHOCT OT CKbCBAaHEe Ha JIeHTaTa

* l36arBaliTe NpekOMepHO OMbBaHe Ha fieHTaTa.

e He wun3nonssaiite NeHTU, KOUTO He OTrOBapAT Ha TexHU4YecKuTe
cneundunKaumm Ha ycTpomMCTBOTO.

e OIMTACHOCT: NMpeonbHaTUTE peMbLM MOrat BHe3arnHo Aa ce cKbcar,
NPUYNHABANKIM CEPNO3HU HapaHABaHUS.
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1.8 CpsAzBaHe Ha oNbHaTU NIeHTUN

* YBeperTe Ce, Ue MeXaHN3MbT 3@ OMbBaHe paboTy NpaBUAHO Npean
ynotpeba.

e He nocTassiTe pbLe WA ApYyry NpeAMeTY B 30HaTa 3a ONbBaHe Ha
KosaHa.

e MPEAYNPEXAEHWNE: Prick OT cepno3HO HapaHaBaHe OT CpA3BaHe.

1.9 OnacHOCT OT NnagaHe

e li3non3gariTe ycTPOMCTBOTO BbPXY CTabuHA NOBBLPXHOCT.

e l36arealite ynoTpebaTa BbpXy BUCOKM pbboBe 6€3 moaxoasLm
npeanasHy MepKu.

e OMACHOCT: HenpaBunHOTO 60OpaBeHe MOXe Ja MPUYNHUK
WHUMAEHTV Nopaawv najaHe.

1.10 OnacHocCT, CBbp3aHa € YCTPOICTBOTO 3a Bpb3BaHe

e BuHarm cnegBarite MHCTPYKLUMNTE HA NPOU3BOAUTENSA 3a 6e30MacHa
ynoTtpeb6a.

e He wu3nonsgalite YCTPOWCTBOTO, akKo MMa MEeXaHUUYHU Uan
enekTpuyeckn gedbekTn.

e CbxpaHsiBaTe yCTPOMCTBOTO Ha 6e30MacHoO MACTO, Aajey OT Aeua.

e MPEAYNPEXAEHWE: Bcekn aedekT B yCTporcTBOTO TpsAbBa fa 6bae
OTCTpaHeH He3abaBHO, 3a Ja ce n3berHe pnck oT HapaHsiBaHe.
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naea 2: TexHuyecku napamempu

2.1 OnuncaHvie

e YCTPOICTBOTO 3a 3aKkpenBaHe C 6aTepum e nMpejHasHauyeHo 33
3aKkpenBaHe Ha JIeHTW, WU3MNO0NA3BaHW B onakoBaHeTo. To MO3BO/SIBA
aBTOMaTUYHO OMbBaHe, 3anevaTBaHe 1 psi3aHe Ha NeHTU, NoA06pABaKK
epeKTMBHOCTTa 1N 6€30MacHOCTTa Ha OMaKoBBbYHMTE onepaLmn.

2.2 Pasmepu Ha YCTpPOMCTBOTO 3a
cBbp3BaHe Ha 6aTepusaTa

e AbmKmHa: 340 mm

e LunpunHa: 130 mm

e BucouunHa: 118 mm

o Terno: 2,7 kr

¢ Terno Ha 6atepusrta: 0,35 kr

2.3 MaTtepuan Ha neHTaTa

¢ CbBMecTUMU Kauwkun: PET n PP

e LlupwnHa Ha KanwkaTa: 13 - 16 Mm

o [JlebennHa Ha kaumwkata: 0,4 - 1,2
MM

2.4 CbnpoTMBAeHWe Ha IeHTaTa

® AKOCT Ha onbH: perynupyema mexay 60-2800N (MakcmmanHata
CTOMHOCT 3aBUCK OT Ka4eCcTBOTO Ha peMbLuTe.)

e (CKOpocT Ha onbBaHe: 100-200 mm/cek

e SAKOCT Ha CBbp3BaHe: OKONO 75% OT AKOCTTa Ha MaacTMacoBuTe
neHTN. (B 3aBUCMMOCT OT KaueCTBOTO Ha SieHTuTe.)
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2.5 Pa6oTHa TemnepaTtypa

e TemnepaTypeH AnanasoH: 5°C - 45°C

e OnTumasnHa Temnepatypa: 15°C - 20°C

e BHUMAHWE: He wn3nonsBarite YCTPOWCTBOTO MNpU eKCTPEMHU
TemnepaTypu, Tbli KaTo TOBa MOXe Ja MOBAMsSe Ha HerosaTa
NPOV3BOAUTENHOCT U U3APBXINBOCT.

laea 3: Akcecoapu

3.1 YcTpoiicTBO 3a CBbP3BaHe Ha 6aTepusTa

Hakown ycTpoicTtBa 3a TeTbpuHr morat ga msnonssat NiCd (Huken-
kagmuesun) wmanm NiMH (Huken-meTan-xuagpuaHu) 6atepuun. Mons,
3akyneTe 6aTepusaTa 3a TOBa YCTPOWCTBO Cnopej ciefHnTe napameTpu:
e Tun: InTnesa batepus

e HanpexeHne: 11.1V

e KanauyuTeT: 3.0A

3.2 3apsAgHo ycTpolicTBO 3a 6aTepuu

CTaHZapTHO 3apsAHO YCTPOICTBO:
e BxopHo HanpexeHMe: 100V-245V AC, 50-60Hz
e U3xopn: DC12.6V-3.0A
e Bpewme 3a 3apexgaHe: MNMpunbansutenHo 90 MunHyTK 3a 3.0Ah, 12V
DC nutnesa baTtepus
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3.3 OnakoBKa

e Bcnuknm mogenmn ca CHaGAEHI/I C KapToHeHa OMnakoBKa + nepJieHa
BaTa 3a 3alunTa

3.4 BkitoueHn akcecoapm

e BcsKoO yCTpPOICTBO 3a CBbp3BaHe e 060pyaBaHO C Habop OT o6Lm
WHCTPYMEHTM 3a paboTa

3.5 Cuctema 3a okauBaHe (no ns6op)

JD-1004
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3a pa6omHomo nosioxceHue Ha oka4eaHemo, Mo suxme duea.
1.

3a pa6omHomo nosoXeHuUe Ha oKka4YeaHemo, Mo/isi auxcme Pue. 2.
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JD1035 konye 3a onbBaHe

Apbxka JD1044

LED nHagnukaTopHa
ByToH3a | cgetnuHa JD1058

3aBapsiBaHe
Kanak 3a MOHTa)k Ha JD1010
KyTuns 3a 6aTepmn
JD1003

JD1067 NpeskntouBaTen 3a 3axpaHBaHe

DC5.5 rHe3g0 JD1068

MHankaTop 3a cbcTosiHMe ¢ anoa CuH - HopmanHa pab6orta
Mwurawio uepBeHo - baTepusaTa e nstowleHa. Mons, 3apegeTte
HenpekbcHaTo uyepBeHO — Hew3npaBHOCT Ha MalUMHaTa,
crnpeTte v nposepeTe HenpekbCcHaToO /MnaBo — 3ajadarta e
3aBbpLUeHa
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laea 5: Onepayus

5.1 NHcTanayusa

1.Mons, He n3narante MHCTPYMEHTUTE 3a Bpb3BaHe Ha AbXJ!

2.0T cbobpaxeHua 3a 6e3onacHocT, 6aTepusiTa He e 3apedeHa npw
JOCTaBKa.

3.Mpean ynoTtpeba, He 3abpaBaliTe fAa 3apeaute batepusaTta. 3a
NOAPOOHN  WHCTPYKUUM  BUXTE PbKOBOACTBOTO 33 3apsfHOTO
YCTPOWCTBO.

Kak ga noctasute 6aTep|/|ﬂTa:

1.MoBaurHeTe Kanaka Ha OTAeNeHNeTo 3a baTepun criopes cTpenkaTa u
noctaeeTe baTepuaTa B C10Ta OTrope HaAoNy.

2.Cnep noctaBAHe Ha baTepusTa, CbCTOAHMETO Ha 3apexjaHe Ha
b6aTepusTa Le ce NosBm 3a KPaTko.

3.CbCTOAHMETO Ha 3apexfjaHe Ha b6aTepumsATa ce nokassa oT LED
NHAMKATOPA 3a 3apex/aHe.

NHankatop 3a konnyectso bes ToBap

- UepBeHa CBeT/IMHA

1/4 - Murawia YepBeHa CBeTAMHA
1/2 - CuH4a cBeT/IHa
3/4 - CnHA cBeTAMHA
5/6 — CnHa ceeTamHa MbaHa
CBETANHA

N3eaxcdaHe Ha pa3pedeHama 6amepus
Ako ceemoouodbm Mu20 8 4YepeeHO No 8peMe HA NOOABAHE HA

Hanpex3eHue unu 3aeapsAeaHe, moea nokasea, 4e 6amepw7ma e
usmouwjeHa u ecu4ku esnekmpu4ecku ¢yHKL{UU we 60am U3KAOYEHLU.
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HedocmamuvyHa adxe3us

BHumaHue: AKo 3a/1eneaHemo e HedoCMamuv4Ho, MO/A, OMcmpaHeme 1eHMUM
bamepusma mps6ea da ce 3apedu.

5.2 PerynnpaHe Ha BpemeTO 3a
3aBapsiBaHe U cunaTa Ha 3aTAaraHe

* Vi36epeTe BpeMeTo 3a
3aBapsiBaHe M CuiaTa Ha 3aTsaraHe
criopes pasMepa 1 KayecTBOTO Ha
neHtuTe. bByTOHUTE o0OTAABO U
OTASCHO BW MO3BOASIBAaT  Aa

CunaHa Bpeme 3a
e

perynvparte BpPEMETO 3a
3aBapsiBaHe W cunata  Ha
3aTsiraHe.

e 3aBbpTaHeTo Mo YacoBHMKOBATA
CTpenka yBennyaBa CTOMHOCTTa, a

3daBbPTAHETO O6paTHO Ha
YaCOBHMKOBATa cTpesika A
HaManqaBa.

5.3 OnakoBaHe Ha JieHTUTe

e YBUITE JNleHTUTE, KakTo e
nokasaHo Ha ¢urypara.

e BHMmaHwme! N36sareaite
KOHTaKT € Macso, rpec m
Apyrn 3amMbpcsBaHUA npu
3aBapsiBaHe Ha NnJjiacTMacoBm
JIeHTU. 3aMbpCeHUTe JIeHTU
He moraT pa 6baaT
3aBapsiBaHW.
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5.4 NMNocTaBsiHe Ha JIEHTN

e loBaurHetTe  Jpbxkata ¢
AsicHaTa C/ pbka, noctaBeTe
NeHTUTe C NsiBaTa CUM pPbKa,
KaTo ce yBepuTe, 4e JBeTe

NneHTn ca noctaBeHu
yCnopeAaHO © eAHa BbpXy
Apyra, cnep, KoeTo

ocBobojeTe ApbXKKaTa.
5.5 OnbBaHe Ha peMbLUUTe

e HatucHete 6yTOHa 3a
onbBaHe; cCnej KaTo ce
JOCTUTHEe >enaHaTa cuna Ha
onbBaHe Ha neHTUTE,
oTnycHeTe byTOHa 3a
perynupaHe. Onepaumsita no
onbBaHe MOXe Ja 6bge
npekbCHaTa Uav Bb306HOBEHA
no BCAKO Bpeme. 1o BpemMe Ha
npoueca Ha onbBaHe,
CBeTOAMOABLT LWe cBeTu B
CUHBO.

e Cnepg KaTo AOCTUTHeTe
XenaHoTo HampexeHue, He
HaTUckanTe 6yTOHa 3a
perynnpaHe oTHOBO, TbIA KaTo
CbLUECTBYBa pPUCK NEeHTUTe Aa
ce cKbcar.

3ABEJIEXKA:

Hamuckalime  6ymoHa 3a  HanpexeHue HenpekbCHamMo,  00KAmMo
ceemoduodbm CMaHe AuAae. 3auumama om 3amsaz2aHe He eause Ha
c1edsawjama cmuvnka.

Yeepeme ce, ye uHCMpymMeHMumMe 3a 8pv38aHe Ca 6ANAHCUPAHU NO 8peMe Ha
onveaHe. He 60kupalime nocokama Ha 0suXceHUe Ha UHCMpymMeHmMume 3a

8pb38aHE. l 4 4
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5.6 KoHTaKkTHa aagxe3unsa

HaTucHeTte 6yToHa 3a 3aBapsiBaHe U
pbueTe BM TpsAbBa gJa 6baar
He3abaBHO OTCTPaHeHMN.
MnactmacoBata feHTa wWe 6bae
3aBapeHa W W3NULIHUTE NeHTU LWe
6BbAAT OTPA3aHN.

Mo Bpeme Ha NpoLieca Ha 3aBapsiBaHe,
CBETOAMOABLT e CBETU B CMHBO UMK
NNaBo. 3aBapsiBaHETO e 3aBbpLUEHO.

5.7 leMOHTUpPaHe Ha UHCTPyMeHTa 3a

nogBbp3BaHe

e [loBanrHeTe ApbxkaTa u ocsobogeTe
NeHTUTE, Cnea
KoJfiaTa HafsACHO W Janey oT IeHTuTe.

KOeTo

n3gbpnarite

5.8 KoHTpon Ha aagxe3unTa

e Heob6x0AMM e pefloBEH KOHTPON Ha ajxesusta. MoxeTe Aa nposepuTe
KauyecTBOTO Ha aAxe3usiTa C MPOCTO OKO.
e KakTo e uncTpupaHo Ha duryparta no-gony:

|

. -
-

ﬂpaeuneH 3axeam:

3aeapkama mpsa6ea 00 NOKPUBA YAAAMA WUPUHA HA 1eHMama,
a 0b/MKUHAMA HA 3a8apkama we 6v0e npubausumenHo 19 mm.
Jonycmumo e MasIKo Ko/Au4Yecmeo pa3moneHa nAaCMMaca 1eKo

da npeausa Had pvoa.

Bpememo 3a 3aeapseaHe e mebvpoe Kpamko:
Lsaama wupuHa Ha 1IeHMama He e 308apeHa U
aoxe3ussma e HeA0CMAMuBYHA.

Bpememo 3a 3a8apseaHe e mebpde 0b/120:

Ako epememo 3a 3aeapsieaHe e mebpde db/20,
JfeHmMume wje npezpesm U  pasmoneHama
naacmmaca we usmeye om deeme cmpaHu. Toea
wje noenuse  Ha  egpekmueHOCMMQA  HA
cyenseHuemo.
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Inaea 6: Enekmpuyecko cevbp3eaHe
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naea 7: IoOMAHA HAQ U3HOCEHU Yyacmu

Bcekm nbT, Korato wu3BbLPLUBATE MNOAAPBXKA, MOAS, W3BaxAalTe
batepusTa.

Pexxewy HoXX (JD-1029):

1.0TcTpaHeTe BMHTOBETE Ha IEBUSA Kanak Ha NaHesia 1 ro ceaneTte.
2.0TCTpaHeTe BUHTOBETE OT OCTPUETO U ro N3BAAETe.
3.CMeHeTe ocTpueTo 1 crnobeTe B 06paTeH pes,.

JonHa 3aBapbyHa Ha3b6eHa naova (JD-1024):

1.01cTpaHeTe BMHTOBeTe, 3akpensBali 3bbHaTa no4ya 3a
3aBapsBaHe (JD-1025) kbM 0CHOBATa, U A CBaneTe.

2.MocTtaBeTe 06paTHO ropHata njoya Ha 3bbuyaTtaTa nao4va wu
crnobete B obpateH peg.

Ha3b6eHa nnoya c onbBaHe (JD-1014):

1.07cTpaHeTe BMHTOBETE, 3aKpenBalLy 3b6HaTa njo4Ya 3a onbBaHe
KbM OCHOBaTa, 1 s cBajneTe.

2.MocTaBeTe o06paTHO ropHaTa mjo4a Ha 3bbuyatata njoya Wu
crnobete B obpaTeH peg.

O6Tarawo koneno (JD-1013):

1.CBanete neBus n AeCHWA Kanak n rm n3sagete.

2.0TcTpaHeTe raiikaTta Ha CBbp3BaLLMs Ban Ha WndTa 1 s cBanete.
3.CBanete npeaHsi NaHen 1 ro n3BajeTe.

4.CBaneTe 06TAraLloTO KOO U o crnobeTte B obpaTteH pes.
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PerynunpaHe Ha onbBaHeToO, 3aXBaTa M psi3aHeTo:

1.AK0O MMa npunab3BaHe Ha OMbBaHETO, OTCTpaHeTe BUHTOBeETE,
3aKpenBalLM Ha3bbeHaTa nao4a C onbBaHe KbM OCHOBATa, U A1 CBaneTe.
2.CMeHeTe ropHaTa nsioya Ha 3bbuarara njoua.

3.MocTaBeTe CbOTBETHOTO PpabPUUHO YyNNBTHEHME N0 HazbbeHaTa nioya
n crnobeTe B obpaTteH pea.

BHumaHue:

Korato msnonssaTte neHtn ¢ gebennHa 0,5-1,2 MM, He peryauparite
pa3CToOAHMETO MeXJy ropHaTa W JofiHaTa Ha3bbeHa nao4ya 3a
3aBapsiBaHe, Tbli KaTo TOBa MOXe Aa foBeje [0 /OO KayecTBO Ha
3aBapsBaHe.

CeaneTe neBus Kanak Ha nNaHesa v ro ceasjeTe, cnej KOeTo oTcTpaHeTe
BUHTOBETE OT byTOoHa 3a 3aBapsiBaHe (JD-1010) v ro cBanerTe.
Perynupaiite BuHTOBeTe M6 Ha LWapHMPHUSA Ban Ha NpyXWHHaTa ckoba,
3a Jja 3aKpenuTe LWapHUPHUA Ba.

Perynupaite cunaTa Ha 3aTaraHe Ha MpyXuHaTa, KaTto 3aBbpTuTe
raikata M6 HansBo nnn HagacHo n crnobeTe B obpaTeH pea.

MalunHata e Beye HacTpoeHa OT 3aBoja, HO npenopbyBamMe Aa
nposepunTe BPEMETO 3a 3aBapsBaHe.

AKO ocTpueTo He e rnagKko:

e CmeHeTe ocTpueTo (JD-1029) nnm cmeHeTe KOMMpecnmoHHaTa Abra

Ha ocTpueTo (JD-1030), kaTto ce o6bpHeTe KbM KOHCYMaTuBUTE 3a
OoCTpMeTo, 3a fja ' CMeHuTe.
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aea 8: NIoOMAHA HAQ U3HOCEHU Yyacmu

1. CneumanHa kaysa:

Ako BMbpMpaLLaTa NpbYka ce 3ak/eLi No BpeMe Ha npoleca Ha CBbp3BaHe
(4epBeHMVAT cBeTOAMOJ CBETW), KOETO BOAW A0 3ak/eliBaHe Ha fleHTuUTe B
MallMHaTa W HEeBb3MOXHOCTTa 3a OTCTPaHsBaHeTO WM, e HeobxoanMo
He3abaBHO Ja W3K/OUMTE 3axpaHBaHEeTo, Aa OTpeXeTe NeHTUTe, Aa pasBueTe
BWHTOBETE Ha JIeBUA U AeCHUA Kanak Ha naHena un aa rm nssagurte. Cnep Tosa
cBajseTe NeHTUTe W MnpoBepeTe MawwuHaTta. lpoBepeTe fgann kabenute Ha
npeBKNOYBaTeNs 3a  [JBUXEHMe ca Cce pasxaabunm U1 CMeHeTe
MUKpONpeBK/toYBaTeNs.

2. AKO HaTucHeTe ByTOHa 3a 3aBapsiBaHe U HarnpexeHue 1 ABUraTensit
He ce BbpTW:

MNpoBepeTe aBuratens u Mukponpeskatousatens (T1099) u, ako e
HeobXxoAMMO, CMeHeTe ABuraTtens n MukponpeskaodBaTens (T1111).
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Maea 9: Tabauya 3a NOOMAHA HA U3HOCBAWU ce
yacmu

JO-1014

JO-1036

JO-1013 JO-1001

1b-1002 A4
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Maea 10: Tabauya c Homepa Ha Yyacmu 3a

c2n106KU
MaTepuan ot Tpecka Ne YepTex Yact ViMe Ha KOMMOHeHTa [oknag
2010013534 JD1001 Kanak Ha nesus naHen 1
2010013535 JD1002 Kanak Ha pecHus naHen 1
Crnobka Ha Kanaka Ha
2010013536 JD1003 KyTusATa 3a baTepun 1
(crnobsiem mogayn)
1030113720 JD10031 Kanak Ha kytvaTa 3a 1
6atepun
1030113721 JD1003-2 Batepus 1
2010013667 JD1003-3 MnaTka 3a cBbp3BaHe 1
1030114021 JD1004 OaueHa kyka 3a 1
noeguraHe (no ns6op)
2010013668 JD1008 dukcvpan Abpxad 3a 1
NOTEHLVIOMETBbP
2010013125 JD1009 baza 1
1030113668 JD1010 BbyToH 3a 3aBapsiBaHe 1
2010013126 JD1012 J19B cTpaHW4eH naHen 1
2010013503 JD1013 OnbBaLLo Konleno 1
2010013127 JD1014 HanperHata 3b6Ha nnova 1
2010013573 JD1015 Cebp3BaLy Ban 1
1030113397 JD1016 Mpy>x1Ha 3a cBbP3BALL, Ba 1
1030113524 JD1017 3aBapbyHa CTOliKa Abra 1
2010013129 JD1018 3aBapbyHa cToliKa 1
2010013143 JD101841 lalika Ha ornopHus Ban Ha 1

ponkata
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Ban 3a nogapbikka Ha

2010013144 JD1018-2
ponkata

dukcmpaly, WwndT 3a
2010013145 JD1019 o

3aBapbyHa cTolika
2010013146 JD1020 3aBapbyeH Ban
2010013128 JD1021 bnok 3a 3aBapsiBaHe
2010013574 JD1022 MpyXnHHa ckoba
2010013130 JD1024 3aBapeHa 3bbHa naova

lalika 3a puKcmpaHe Ha
2010013147 JD1025 AONHaTa naoYa Ha
3aBapbUHUS MEXaHU3BM

2010013131 JD1027 Mnb3ralla ce pamka ot KaHan
2010013132 JD1028 Mab3raiy ce 3b6eH 610K
2010013133 JD1029 Hox
1030113525 JD1030 MpyxwnHa Ha Hoxa 16
1030113526 JD1030-1 Mpy>xnHa Ha Hoxa 13
2010013148 JD1031-2 PbKaB 3a HOX
1030113527 JD1032 OnbBalla NpyxunHa 3a pamka

C NAb3raLy, ce kaHan
2010013537 JD1033 NiaB kopnyc
2010013538 JD1034 Mpag Kopnyc
1020200900 JD1036 3aBapbyeH ABuraTen
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2010013539 JD1040 EkcueHTpryeH Ban
2010013540 1D1041 EKCLleHTPMYHa posika Ha
pembka
2010013541 JD1042 PonkoB gBuraten
1021503506 JD1043 TpaHCMUCMOHEH peMbK
2010013134 JD1044 Opbxka
2010013149 JD10441 WngT 3a pukcvpane Ha
ApbXKaTa
2010013150 JD1044-2 Wt 33 duKcnpane Ha
ApbXKaTa
2010013151 JD1044-3 LngT 32 AoKoCBaHE Ha
ApbXKaTa
2010013152 JD1044-4 ApbxKa ¢ WwndToBa NpyXMHa
1030113673 JD1045 MpyXuHa 3a onbBaHe Ha
ApbXKaTa
2010013153 1D1046 PukcnpaH WmdT Ha 610Ka 3a
3ak/toyBaHe Ha 3aBapkaTa
1020101250 JD1048 HanpexeHos agsurarten
2010013135 JD1049 Kopnyc Ha 3b6HOTO Koneno
2010013136 JD1050 Kanak Ha kopryca Ha
CKOpOCTHAaTa KyTusa
2010013137 JD1051 3ajABMKBaLLA NpeAaBka
2010013138 JD1052 YepBsAyHa npeaaska
1030102659 JD1053 CnivpaneH ckpenep @5
1030102658 JD1054 CnunpaneH ckperiep @4
2010013154 JD1055 3aaBuKBaH 3b6eH Ban
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2010013139 JD1056 Kopnyc Ha pegykTopa
2010013140 JD1057 TypbuHa
2010013141 JD1059 Yepseit
20500100055 JD1060 Kanak Ha narepa Ha
Kopnyca Ha peaykTopa
2010013142 JD1066 3a/BUXBaHa nNpejaska
2010013671 JD1069 MeyaTHa nnatka
1021000942 JD1069-1 MeyaTHa nnatka
Crno6siBaHe Ha
1030113725 JD1070
6aTepusiTa
2010013672 JD1070-1 Bnoxka 3a 6aTepus
2010013543 JD1070-2 Mnoya Ha 6aTepuaTa
2010013673 JD1072 YCTOUMB Ha N3HOCBaHe
610K NPOTUB CONBCHK
2010013674 JD1073 duKcnpaH cTomaren
chepuyeH 610K
2010013575 JD1074 ExcuenTpuen
ANCTaHUVOHep Ha Bana
2010013675 JD1075 AvcranLionep 3a
peMbYHa Larba
2010013676 JD1082 Avcraumonep 3a
onbBaHe
1021602954 JD1084 batepusa
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1030113793 JD1085 3apsigHO yCTPOMCTBO
1030113747 JD1086 BuTpeLIHa onakoeka,
n3paboTeHa ot PE nAHa
1030113679 1D1087 LiseTHO nokpwusallo ¢ponmno 3a
KyTUnS
1030113680 1D1088 MokpwuBaLLo ponuo 3a bsina
KyTUNS
1030114682 JD1091 Mapkuposka Ha mogena JD
1030114681 1D1092 JD mark Ha aHrniAcKn
BAACHO
1030114680 JD1093 JD mark Ha aHrninckn BASBO
1030114683 JD1094 Mapka Ha ¢urypata Zhengpai
1030116576 71078 OLMHKOBaH BUHT C
nonykpwvrna rnasa M4x8
XpoMupaH BUHT C Kpbrna
1030116577 T1079 tnaBa MAX10
YepeH BUHT C Nonykpbria
1030113532 T1080 tnasa M2.5X10
1030113533 T1081 M8 nouukikosatia
orpaHuyuTenHa ravika
CamMoHoceLL, BUHT C Kpbria
1030116578 T1082 rnaBsa M4X16 (uBeTHU
CTOMaHeH NA0YKN)
MoumnHKoBaH caMoHocelL,
1030116579 T1083 BUHT M3X10 (uBeTHa
CTOMaHeHa nao4Ka)
1030116580 T1084 YepeH BUHT € Nonykpburaa

rnasa M2X8
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1030114835

T1085

YepeH LwecTtocTeHeH BUHT

M4X15
CaMoHoceLL, BUHT C Kpbria
1030116581 T1087 rnasa M4X20 (tun BT)
YepeH LLeCcToCTeHEH BUHT
1030113539 T1088 MAXA
YepeH BUHT C KOHYCHa rnasa
1030116582 T1089 M3X6
YepeH BUHT C KOHyCHa rnasa
1030114837 T1090 M5X8
. YepeH BUHT C KOHYCHa rnaBa
1030114836 T1090-1 M3X12
YepeH BUHT € KOHYCHa rnaBsa
1030116583 T1091 M3X8
§ YepeH BUHT C KOHyCHa rnasa
1030115440 T10911 M3X10
1030100081 T1093 Mnocko ynnbTHeHVe c6
1030100433 T1094 CtomaHeHa Tonka cb
1021400591 T1095 KomnosuTeH narep 12X10X12
104000444 T1096 BbpTawo ce konye
104000443 T1097 MoTeHUMOMETHP
YepeH LIeCTOCTEHEH BUHT
1030105808 T1098 MAX8
1020608828 T1099 3aBapbyeH npesKAtoYBaTeN
1030116584 T1100 YepeH LLecTocTeHeH BUHT C
KynonHa rnasa M4X8
1020608830 T1101 ByTOH 3a HanpexeHwne
1030113529 T1102 BrTpeLLer 3aabpxaly
npbcreH ®17
1021401815 T1103 JlarepsT e cMeHeH 606
1021401816 T1104 Wrnen ponkos narep NK10/12
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1030114857 T1105 YepeH BUHT M4*4

Narep Ha 3aBWXBaLLO
1021401583 T1106 3b6HO koneno WML-5009-

27
1020608831 T1107 MHavKaTopHa cBeTNHa
1021400507 T1108 Narep 3a kopryc Ha
peayktop 6900
1021400711 T1109 MpepeH yepBsayeH narep
6072z

3ajeH vepBsiveH narep
1021401828 T1110 BKOS10
1021401556 T1110-1 Narep Oi BKO810

MwukponpesktousaTten 3a
1020608827 T1111 npesapexgaHe Ha fieHTa
D2F-01FL
1020608832 112 KOD3 npeskntoyBatesn 3a
3axpaHBaHe

Xak 3a 3apexaaHe Ha
1020608871 113 6aTepusi DC5.5%2.1 MM
1030200331 T1114 Heperynnpyeu raeden

KoY 8-10 MM
1030113572 T1115 CmerAema npasa wn
KpbCTaTa oTBepTKa 4cun

1030202263 T1116 LLlecTtocTeHeH kntou S2.5
1030200298 T1117 LLlecTtocTeHeH kntoy S3
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1030200299 T1118 LLlectocTeHeH ko4 S4 1
1030113448 T1119 CTomaHeH yboxgaHe 1
1021401629 T1120 K°"””“"‘Ig;;§fg cMacno 2
1030114842 T1121 Hepen B””;A;_';c)’(?m”a rasa 1
1030113851 T1122 YepeH dukcunpaly, BUHT M5*8 1
1030112364 T1123 YepeH BUHT M4*3 2
1030102639 T1124 YepeH BUHT M4*5 1
1030114367 HOpugunueckn pakyntet MHCpr'\:STKZa:s:EenBaHe 0,25
1020700344 CneumaneH CUINKOH C;Z%?i:::a?ﬁ:gs:iB 1
1020700345 CneuyaneH CUIMKOH C;ﬂz:::aw:g:;is 1
1020700346 CrieynaneH CUINKOH i:iﬁzi:i::gg:ﬁ%?; 1
1020700347 CneuyaneH CUINKOH fﬂ:iﬁgigi::igg:ﬁ%?: 1
1030114019 T1119 ”py)K"'Fﬁ;\‘ﬁg%"f;%a pnar 2
1030113843 T1122 TepmocBuBaema Tpbba 0.4 1
1030100530 T1123 TepmocsrBaema Tpbba 0.3 1
1030113844 T1124 TepmocsuBaema Tpbba 0.3 1
1030113845 T1125 TepmocBrBaema Tpbb6a 0.2 1
1030113665 AHIINIACKO PbKOBOACTBO AHIINIACKO PbKOBOACTBO 1
1030113808 YUebHMK No KUTANCKN PBbKOBOACTBO Ha KMTaCKM 1
1030115274 T1130 Mpecnyaly ce KpbCTOBULLE 4
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Maea 11: Tabnuya c Homepa Ha Yyacmu 3a
c2n06ku
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1. fejezet: Biztonsagi
utasitdsok

1.1 Akkumulatoros miikodés

e Kizardlag a gyarto altal ajanlott elemeket hasznalja.

¢ Ne tegye ki az akkumulatort széls6séges hdmérsékletnek vagy tulzott
paratartalomnak.

e Az akkumulatort csak a mellékelt toltdvel téltse.

¢ Ne zérja révidre az akkumulator poélusait.

e Ha az akkumulator szivarog, kertlje a bdrrel vagy szemmel valé
érintkezést.

1.2 Szemkarosodas veszélye

o Akészulék hasznalatakor mindig viseljen szemveédoét.

e Kerllje a készllék masokra iranyitasat.

e VESZELY: A haszndlat kdzben szétszérdédd részecskék sulyos
szemséruléseket okozhatnak.

1.3 Miikodtetés

e A készuléket a gyarto utasitasainak megfeleléen hasznalja.

e Ne szerelje szét és ne modositsa a készulék alkatrészeit.

e Ne hasznalja a készuléket tulzott paratartalom vagy por esetén.

e FIGYELMEZTETES: A helytelen hasznalat a kész(ilék karosoddasat vagy
sérulést okozhat.
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1.4 Markolat poziciéja

e Az optimalis iranyitas érdekében mindkét kezével tartsa szilardan a
készuléket.

e Kerulje az instabil helyzetben valé hasznalatat.

e FIGYELMEZTETES: A helytelen pozicié a készilék feletti uralom
elvesztéséhez vezethet.

1.5 Saveloszlas

e Gydz8djon meg arrél, hogy a csik megfeleléen van elhelyezve a
készulékben.

¢ Ne hasznaljon sérult vagy a készulék specifikacidinak nem megfeleld
csikokat.

e VESZELY: A nem megfelelé hevederek haszndlata veszélyeztetheti a
csomag biztonsagat.

1.6 Savfigyelmeztetés

¢ Ne hasznaljon kopott vagy sérult szalagokat.

e Rendszeresen ellendrizze a hasznalt szalagok épségét.

e FIGYELEM: A kopott szijak hasznalat kdézben eltérhetnek, ami
balesetet okozhat.

1.7 A szalag szakadasveszélye

e Kerulje a szalag tulzott feszitését.

¢ Ne haszndljon olyan szalagokat, amelyek nem felelnek meg a
készulék muszaki adatainak.

e VESZELY: A tulfeszitett szijak hirtelen elszakadhatnak, ami sulyos
sérulést okozhat.
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1.8 Feszitett szalagok nyirasa

e Hasznalat elétt gydz6djon meg arrol, hogy a feszitémechanizmus
megfeleléen muikodik.

e Ne helyezzen kezet vagy mas targyakat a szij feszitési teruletére.
e FIGYELMEZTETES: Sulyos nyirasi sériilés veszélye.

1.9 Esésveszély

o Akészuléket stabil feluleten hasznalja.

e Kerllje a magas éleken vald hasznalatat megfelel6 biztonsagi
intézkedések nélkal.

e VESZELY: A helytelen kezelés leesés miatti balesetet okozhat.

1.10 A kot6eszkozzel kapcsolatos veszélyek

e A biztonsdgos hasznalat érdekében mindig kdvesse a gyartd
utasitasait.

¢ Ne hasznélja a készlléket, ha mechanikai vagy elektromos hibak
vannak rajta.

o Akészuléket biztonsagos helyen, gyermekektdl elzarva tarolja.

e FIGYELMEZTETES: A készllék barmilyen hibdjat azonnal meg kell
javitani a sérulésveszély elkerulése érdekében.
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2. fejezet: Mliszaki paraméterek

2.1 Leiras

Az akkumulatoros pantolégép a csomagolasban hasznalt pantok
rogzitésére szolgal. Lehetévé teszi a pdantok automatikus
feszitését, lezarasat és vagasat, javitva a csomagolasi miveletek
hatékonysagat és biztonsagat.

2.2 Akkumulator-kotoé eszk6z méretei

Hossz: 340 mm

Szélesség: 130 mm
Magassag: 118 mm

Suly: 2,7 kg

Akkumulator sulya: 0,35 kg

2.3 Ragasztoszalag anyaga

Kompatibilis pantok: PET és PP
Szij szélessége: 13 - 16 mm
Pant vastagsaga: 0,4 -1,2 mm

2.4 Szalag ellenallas

Szakitdszilardsag: 60-2800 N kdzott allithatd (A maximalis érték a
szijak min&ségétél fligg.)

Feszitési sebesség: 100-200 mm/s

Ragasztasi szilardsag: a mldanyag pantok szilardsaganak korulbelll
75%-a. (A pantok mindségétél fliggden.)
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2.5 Uzemi hémérséklet

e HOmérséklet-tartomany: 5°C - 45°C

e Optimalis hdmeérséklet: 15°C - 20°C

e FIGYELMEZTETES: Ne haszndlija a késziléket szélséséges
hémérsékleti  kérnyezetben, mert ez befolydsolhatja a
teljesitményét és a tartdossagat.

3. fejezet: Kiegésziték

3.1 Akkumulator-6sszek6té eszkoz

Egyes internetkapcsolatot biztositd eszkdzok NiCd (nikkel-kadmium)
vagy NiMH (nikkel-metal-hidrid) akkumuldtorokat hasznalhatnak.
Kérjuk, a kovetkezd paramétereknek megfeleléen vasarolja meg az
eszkdzhoz vald akkumulatort:

e Tipus: Litium akkumulator

e Feszlltség: 11,1V

e Kapacitas: 3,0 A

3.2 Akkumulatortolto

Standard tolté:
e Bemeneti feszlltség: 100V-245V AC, 50-60Hz
e Kimenet: DC12.6V-3.0A
o TOltési id8: Korulbelil 90 perc egy 3,0 Ah-s, 12 V DC litium
akkumulator esetén
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3.3 Csomagolas

e Minden modell kartoncsomagoldssal és gyodngygyapjuval van
ellatva a védelem érdekében.

3.4 Mellékelt tartozékok

e Minden kotbéeszkéz fel wvan szerelve egy sor kozés
kezel8szerszammal

3.5 Felfuiggesztési rendszer (opcionalis
vasarlas)

JD-1004
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A felfiiggesztés munkahelyzetét [dsd az 1. ABRAN.

A felftiggesztés munkahelyzetét ldsd a 2. ABRA.
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4. fejezet: Kezel6elemek

JD1035 feszit6gomb
JD1044 fogantyu
JD1058 LED-es
JD1010 jelz6fény
hegesztégomb
Szereléfedél JD1003
akkumuléatordobozhoz

D1067 Fékapcsolo

DC5.5 aljzat JD1068

Allapotjelzé diddaval Kék - Normal mikddés Villogd piros -
Az akkumulator lemeralt Kérjuk, toltse fel Folyamatos piros
- A gép meghibasodott, allitsa le és ellendrizze Folyamatos
lila — A feladat befejez6dott
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5. fejezet: Miikédés

5.1 Telepités

1.Kérjuk, ne tegye ki az esének a kotéeszkdzoket!

2.Biztonsagi okokbol az akkumuldtor szallitaskor nincs feltéltve.

3.Hasznalat el6tt feltétlenul toltse fel az akkumulatort. A részletes
utasitasokat lasd az akkumulatortéltd kézikényveében.

Az akkumulator behelyezése:

1.Emelje fel az akkumulatortarto fedelét a nyil irdnyaba, és helyezze
be az akkumulatort a nyilasba felulrél lefelé.

2.Az akkumulator behelyezése utan rovid idére megjelenik az
akkumulator téltottségi allapota.

3.Az akkumulator toltottségi dllapotat a LED toltésjelz6 mutatja.

Mennyiségjelz6 Toltet nélkul - Piros
fény

1/4 - Villogo piros fény

1/2 - Kék fény

3/4 - Kék fény

5/6 — Teljes kék fény — Kék fé

A lemeriilt akkumuldtor eltdvolitdsa

Ha a LED pirosan villog fesziiltség vagy hegesztés kézben, az azt jelzi,
hogy az akkumuldtor toltéttségi szintje alacsony, és az &sszes
elektromos funkcid kikapcsol.
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Nem megfeleld tapadds

Figyelem: Ha a tapadds nem megfeleld, keérjiik, tdvolitsa el a
ragasztoszalagokat!
Az akkumuldtort fel kell télteni.

52 A hegesztési id6 és a
szoritéero beallitasa

e A hegesztési id6t és a Szoritéers Hegesztési
szoritéerdt a szalagok mérete id6
€s mindsége alapjan valassza
kii. A bal és jobb oldali
gombokkal allithatja be a

hegesztési idét és a
szoritderdt.
. Az odramutatd jarasaval

megegyez6 iranyu forgatas
néveli, az éramutatd jarasaval
ellentétes iranyu forgatas
pedig csokkenti az értéket.

5.3 A csikok feltekerése

e Tekerd fel a csikokat az dbran
lathaté modon.

e Vigyazat! Miianyag szalagok
hegesztésekor  keriilje az
olajjal, =zsirral és egyéb
szennyezddésekkel valo
érintkezést. A szennyezett
szalagok nem hegesztheték.
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5.4 Csikok behelyezése

e Emelje fel a fogantyut jobb
kezével, helyezze be a
csikokat bal kezével, lgyelve
arra, hogy a két csik
parhuzamosan és egymas
felett legyen, majd engedje el
a fogantyut.

5.5 A szijak feszitése

e Nyomja meg a feszitégombot;
miutdn  elérte a  kivant
szalagfeszité erdt, engedje el a
beallitd6 gombot. A feszitési
mUvelet barmikor
megszakithato vagy
folytathato. A feszitési
folyamat soran a LED kéken
vilagit.

e Miutdn elérte a kivant
feszességet, ne nyomja meg
Ujra a beallitd6 gombot, mert
fennall a veszélye annak, hogy
a szalagok elszakadnak.

JEGYZET:

Nyomd meg folyamatosan a feszliltség gombot, amig a LED lildra nem
vdlt. A befogdsvédelem nem befolydsolja a kévetkezd lépést.

Gy6z6djon meg rdla, hogy a kétdszerszdmok feszités kézben
kiegyensulyozottak. Ne akaddlyozza a kétdszerszadmok mozgdsirdnyadt.
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5.6 Kontakt tapadas

e Nyomja meg a hegesztégombot,
és a kezeit azonnal el kell
tavolitani. A mulanyag szalag
Osszehegesztésre kerul, a
felesleges csikokat pedig levagja a
rendszer.

e A hegesztési folyamat soran a
LED kéken vagy lilan vilagit. A
hegesztés befejez6dott.

5.7 A kdtdszerszam eltavolitasa
e Emelje fel a fogantyut, engedje el

a pantokat, majd huzza az autot
jobbra, el a pantoktal.

5.8 Tapadasszabalyozas

e Rendszeres tapadas-ellenérzés szlikséges. A tapadas mindségét
szabad szemmel is ellenérizheti.
e Amint az az aldbbi dbran lathato:
Helyes fogds:
] - A hegesztési varratnak a szalag teljes szélességét le
kell fednie, a hegesztési varrat hossza pedig kériilbeldil

19 mm lesz. Megengedett, hogy kis mennyiségui olvadt
mdanyag kissé tulcsorduljon a szélén.

A hegesztési idd tul révid:
A szalag teljes szélessége nincs hegesztve, és a
tapadds nem megfelelé.

A hegesztési idd tul hosszu:

Ha a hegesztési idd tul hosszd, a szalagok
tulmelegednek, és az olvadt mianyag mindkét
oldalon kifolyik. Ez befolydsolja a tapadds

hatékonysdgdt.
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6. fejezet: Elektromos csatlakozds

A szalag
erésségének [}
beallitasa

A hegesztési
id6 beallitasa-'"

Akku mulétor_:

= s
Hegesztomotor , -

Szalaghuzé ~—. =
L

Szalagok

r Y Y

OLED

PCB

vigszatekerése

i

=t Szijfeszités
2 g

av. SPST

Hegesztés
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7. fejezet: Kopott alkatrészek cseréje

Minden karbantartasi mdvelet elvégzése el6tt kérjuk, vegye ki az
akkumulatort.

Vagépenge (JD-1029):

1.Tavolitsa el a bal oldali panelburkolat csavarjait, és vegye le a
burkolatot.

2.Tavolitsa el a csavarokat a pengébdl, és vegye le.

3.Cserélje ki a pengét, és szerelje 6ssze forditott sorrendben.

Also hegesztett fogazott lemez (JD-1024):

1.Tavolitsa el a hegeszt6fogas lemezt (JD-1025) az alaphoz rogzitd
csavarokat, majd vegye le a lemezt.

2.Cserélje ki a fogazott lemez felsé lemezét, és szerelje 6ssze forditott
sorrendben.

Feszitett fogazott lemez (JD-1014):

1.Tavolitsa el a feszit6fogas lemezt az alaphoz rogzité csavarokat, és
vegye le.

2.Cserélje ki a fogazott lemez fels6 lemezét, és szerelje 6ssze forditott
sorrendben.

Feszitékerék (JD-1013):

1.Tavolitsa el a bal és jobb oldali fedelet, és vegye ki 6ket.
2.Tavolitsa el a csapszeg-csatlakozoé tengely anyajat, és vegye le.
3.Tavolitsa el az eldlapot, és vegye ki.

4.Szerelje le a feszitékereket, és szerelje 6ssze forditott sorrendben.
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Feszesség, fogas és vagas beallitasa:

1.Feszlltségbeli csuszas esetén tavolitsa el a feszitéfogazott lemezt
az alaphoz régzitd csavarokat, majd vegye le a lemezt.

2.Cserélje ki a fogazott lemez felsd lemezét.

3.Helyezze a megfeleld gyari tomitést a feszit6fogazott lemez ala, és
szerelje 0ssze forditott sorrendben.

Ovatos:

e 0,5-1,2 mm-es szalagok hasznalata esetén ne allitsa be a felsd és
also hegesztéfogas lemezek kdzotti rést, mivel ez rossz minéségu
hegesztést okozhat.

e Tavolitsa el a bal oldali panelburkolatot, majd vegye le, és csavarja
ki a csavarokat a hegesztégombbdl (JD-1010).

e Allitsa be a rugékonzolon talalhaté M6-os forgdtengely-csavarokat
a forgdtengely rogzitéséhez.

e Allitsa be a rugd szoritéerejét az M6-os anya balra vagy jobbra
forgatasaval, majd szerelje Ossze forditott sorrendben.

e A gép gyarilag be van allitva, de javasoljuk a hegesztési id6
ellendrzését.

Ha a penge nem sima:

e Cserélje ki a pengét (JD-1029) vagy a pengenyomo ivet (JD-1030),
a csere leirasaban leirtak szerint.
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8. fejezet: Kopott alkatrészek cseréje

1. Kulénleges ok:

Ha a vibraciés rud beszorul a kotési folyamat soréan (a piros LED
vilagit), és ez a szalagok beszoruldsahoz vezet a gépbe, és
lehetetlenné teszi azok eltavolitasat, azonnal kapcsolja ki a készUléket,
vagja el a szalagokat, csavarja ki a bal és jobb oldali panelburkolatok
csavarjait, és vegye ki azokat. Ezutan vegye ki a szalagokat, és
ellendrizze a gépet. Ellendrizze, hogy a menetkapcsolod vezetékei nem
lazultak-e meg, és cserélje ki a mikrokapcsolot.

2. Ha megnyomja a hegesztés és feszlltség gombot, és a motor nem
forog:

Ellendrizze a motort és a mikrokapcsolot (T1099), és sziikség esetén
cserélje ki a motort és a mikrokapcsolot (T1111).
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9. fejezet: Kopoalkatrészek cseretdblazata

JO-1014

JO-1036

JO-1013 JO-1001

1D-1002 An-1n1?
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10. fejezet: Osszeszerelési
cikkszamtabladzat
< Sorszam Rajz .
Tékehal anyaga Alkatrész Komponens neve Jelentés
2010013534 JD1001 Bal oldali panelburkolat 1
2010013535 JD1002 Jobb oldali panelburkolat 1
Akkumulétordoboz
2010013536 JD1003 fedelének szerelvénye 1
(szerelGegység)
1030113720 JD1003-1 Akkumulétortarté fedele 1
1030113721 JD1003-2 Akkumulétor 1
2010013667 JD1003-3 Csatlakozépanel 1
1030114021 JD1004 Fuggesztett emelShorog 1
(opciondlis)
2010013668 JD1008 Fix potenciométer tartd 1
2010013125 JD1009 Bazis 1
1030113668 JD1010 Hegeszté gomb 1
2010013126 JD1012 Bal oldali panel 1
2010013503 JD1013 Feszitékerék 1
2010013127 JD1014 Feszitett fogazott lemez 1
2010013573 JD1015 Csatlakozo tengely 1
1030113397 JD1016 R“gfeizgeof;ﬁ:;mo 1
1030113524 JD1017 Hegesztdallvany iv 1
2010013129 JD1018 Hegesztéallvany 1
2010013143 JD1018-1 Gorgdtartd tengely anydja 1
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2010013144 JD1018-2 Gorgétarto tengely
2010013145 JD1019 HegesztGallvany
rogzitécsapja
2010013146 JD1020 Hegeszt6tengely
2010013128 JD1021 Hegesztdzar blokk
2010013574 JD1022 Rugds szoritd
2010013130 JD1024 Hegesztett fogazott lemez
2010013147 JD1025 Als6 hegesztomd lemez
rogzitéanyaja
2010013131 JD1027 Tolécsatorna-keret
2010013132 JD1028 CsUsz6 fogaskerék blokk
2010013133 JD1029 Kés
1030113525 JD1030 16-0s késrugo
1030113526 JD1030-1 13-as késrugd
2010013148 JD1031-2 Késhively
1030113527 JD1032 Huzorugo a csuszo
csatornakerethez
2010013537 JD1033 Bal oldali haz
2010013538 JD1034 Egyenes haz
1020200900 JD1036 Hegesztémotor
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2010013539 JD1040 Excentrikus tengely
2010013540 Jp1041 Excentrikus tengely
szijtarcsa
2010013541 JD1042 Szijtarcsa motor
1021503506 JD1043 Hajtoszij
2010013134 JD1044 Fogantyu
2010013149 JD1044-1 Fogantyu régzitécsap
2010013150 JD1044-2 Fogantyu régzitécsap
2010013151 JD1044-3 Erintécsap fogantyihoz
2010013152 JD1044-4 Csapos rugés fogantyu
1030113673 JD1045 Fogantyu feszitérugd
2010013153 JD1046 Ahegesztesi zar blokk
régzitett csapja
1020101250 JD1048 Feszultségmotor
2010013135 JD1049 Hajtém(haz
2010013136 JD1050 Hajtémhaz fedélemez
2010013137 JD1051 Hajtomi
2010013138 JD1052 Csigakerék
1030102659 JD1053 Spiralis kaparé @5
1030102658 JD1054 Spiralis kaparé ¢4
2010013154 1D1055 Meghajtott fogaskerék
tengely
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2010013139 JD1056 Reduktor hdz
2010013140 JD1057 Turbina
2010013141 JD1059 Féreg
20500100055 JD1060 Reduktorhaz
csapagyfedél
2010013142 JD1066 Meghajtott fogaskerék
2010013671 JD1069 Aramkéri lap
1021000942 JD1069-1 Aramkéri lap
1030113725 JD1070 Akkumulétor szerelvény
2010013672 JD1070-1 Elembetét
2010013543 JD1070-2 Akkumulatorlemez
2010013673 JD1072 Kopasallé utkdzésgatlo
blokk
2010013674 JD1073 Fix acélgolyds blokk
2010013575 JD1074 Excentrikus tengely
tavtarté
2010013675 JD1075 Szijtarcsa tavtarto
2010013676 JD1082 Feszité tavtartd
1021602954 JD1084 Akkumulator
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1030113793 JD1085 T6lt6
1030113747 JD1086 PE habbolkeszu’lt belsé
csomagolas
1030113679 JD1087 Szines dobozfed¢ félia
1030113680 JD1088 Fehér dobozfed6 folia
1030114682 JD1091 JD modelljelolés
1030114681 JD1092 JD jelzés angolul jobbra
1030114680 JD1093 JD jelzés angolul balra
1030114683 JD1094 Zhengpai alakjel
1030116576 T1078 Horganyzott félgdmbfeji
csavar M4X8

Krémozott, kerek feju csavar

1030116577 T1079 MAX10
Fekete félgdombfejl csavar

1030113532 T1080 M2,5X10
1030113533 T1081 M6 horganyzott régzitéanya

Onhordé, félgdmbfejli csavar
1030116578 1082 M4X16 (szines acélcserép)

Horganyzott 6nhordd csavar
1030116579 1083 M3X10 (szines acélcserép)
1030116580 11084 Fekete felg'\j;geju csavar
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Fekete hatszogletl csavar
1030114835 T1085 MAX15
Onhordé, félgdmbfejli csavar
1030116581 71087 M4X20 (BT tipus)
1030113539 11088 Fekete hatszogletl csavar
M4x4
Fekete kupos fejli csavar
1030116582 T1089 M3X6
1030114837 T1090 Fekete kupos fejli csavar M5x8
§ Fekete kupos fejli csavar
1030114836 T1090-1 M3X12
1030116583 T1091 Fekete kupos fejl csavar M3X8
; Fekete kupos fejli csavar
1030115440 T10911 M3X10
1030100081 T1093 Lapos tomités c6
1030100433 T1094 Acélgolyo c5
1021400591 T1095 Kompozit csapagy 12X10X12
104000444 T1096 Forgatégomb
104000443 T1097 Potenciométer
Fekete hatszdgletl csavar
1030105808 T1098 MAX8
1020608828 T1099 Hegesztd kapcsold
1030116584 T1100 Fekete hatszogletl kupolafejli
csavar M4X8
1020608830 T1101 Feszlltség gomb
1030113529 T1102 Belsd rogzitégytri ®17
1021401815 T1103 Csapagycsere 606
1021401816 T1104 Tlgorgds csapagy NK10/12
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Fekete M4*4-es

1030114857 T1105 P
régzitécsavar
1021401583 T1106 WML-5009-2Z hajtott
fogaskerék csapagy
1020608831 T1107 Jelz6fény
1021400507 11108 Csapagy a reduktorhazhoz
6900
1021400711 T1109 Elsé csigacsapagy 607zz
Hatsé csigacsapagy
1021401828 T1110 BKOS10
1021401556 T1110-1 Oi csapagy BK0810
1020608827 1111 D2F—01.FL szalagUthatolto
mikrokapcsold
1020608832 T1112 KOD3 billenékapcsold
Akkumulatortolté
1020608871 113 csatlakozé DC5.5*2.1mm
1030200331 T1114 Nem allithatd villaskulcs 8-
10 mm
Cserélhet6 egyenes vagy
1030113572 T1115 keresztfejl csavarhuzd
4cun
1030202263 T1116 Imbuszkulcs S2.5
1030200298 T1117 S3 imbuszkulcs
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1030200299 T1118 S4 imbuszkulcs 1
1030113448 T1119 Acéltiske 1
1021401629 T1120 Kompozlig;i;‘;giy olajjal 2
1030114842 121 Sullyesztett fejl csavar, 1
fekete, M2,5x6
1030113851 T1122 Fekete beallitdcsavar M5*8 1
1030112364 T1123 Fekete M4*3-as rogzitécsavar 2
1030102639 T1124 Fekete M4*5-6s régzitécsavar 1
1030114367 JD Pantolégép 4 dobozhoz 0,25
1020700344 Specialis szilikon Speiéé;is:zﬂsz‘;gkaL';ﬁZ““' 1
1020700345 Specialis szilikon Spef?gg:;;g';‘;g2‘;';?512““’ 1
1020700346 specidlis szilikon Spigfgzzzz\i/gg”kt;igéoséult’ 1
1020700347 Specialis szilikon Spigfg;?\ig';%”&%ﬁi?lt’ 1
1030114019 T1119 Z&sz1l6 alaku rugé FLDNY5.5- 5
250
1030113843 T1122 0,4-es zsugorcsé 1
1030100530 T1123 0,3-as zsugorcsd 1
1030113844 T1124 0,3-as zsugorcsd 1
1030113845 T1125 Hézsugorcsé 0,2 1
1030113665 Angol kézikdnyv Angol kézikdnyv 1
1030113808 kinai tankényv Kinai nyelvi kézikényv 1
1030115274 T1130 Keresztezédés 4
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	Kapitel 1: Sicherheitshinweise
	1.1 Batteriebetrieb
	Verwenden Sie ausschließlich vom Hersteller empfohlene Batterien.
	Setzen Sie den Akku keinen extremen Temperaturen oder übermäßiger Luftfeuchtigkeit aus.
	Laden Sie den Akku ausschließlich mit dem mitgelieferten Ladegerät.
	Die Batteriepole dürfen nicht kurzgeschlossen werden.
	Falls die Batterie ausläuft, vermeiden Sie den Kontakt mit Haut und Augen.

	1.2 Augenverletzungsgefahr
	Tragen Sie beim Gebrauch des Geräts stets eine Schutzbrille.
	Richten Sie das Gerät nicht auf andere Personen.
	GEFAHR: Beim Gebrauch können herumfliegende Partikel schwere Augenverletzungen verursachen.
	1.3 Betrieb



	1.4 Griffposition
	1.5 Bandverteilung
	1.6 Spurwarnung
	1.7 Gefahr des Bandbruchs
	1.8 Scherung von gespannten Streifen
	1.9 Absturzgefahr
	1.10 Gefahren im Zusammenhang mit der Bindevorrichtung
	Kapitel 2: Technische Parameter
	2.1 Beschreibung
	2.2 Abmessungen der Batteriebefestigungsvorrichtung
	2.3 Klebebandmaterial
	2.4 Bandwiderstand
	2,5 Betriebstemperatur

	Kapitel 3: Zubehör
	3.1 Batteriebindevorrichtung
	3.2 Akkuladegerät

	3.3 Verpackung
	3.4 Mitgeliefertes Zubehör
	3.5 Federungssystem (optional erhältlich)
	Kapitel 4: Betriebselemente
	LED-Kontrollleuchte JD1058
	JD1067 Netzschalter
	Statusanzeige mit Diode: Blau – Normalbetrieb; Blinkend rot – Akku schwach. Bitte aufladen. Dauerhaft rot – Maschinenstörung, anhalten und überprüfen. Dauerhaft lila – Auftrag abgeschlossen.


	Kapitel 5: Operation
	5.1 Installation
	Entfernen der entladenen Batterie
	Unzureichende Haftung

	Achtung: Sollte die Haftung unzureichend sein, entfernen Sie bitte die Klebebänder!
	Der Akku muss geladen werden.

	5.2 Einstellen der Schweißzeit und der Klemmkraft
	Wählen Sie Schweißzeit und Klemmkraft entsprechend der Größe und Qualität der Streifen. Mit den Tasten links und rechts können Sie Schweißzeit und Klemmkraft einstellen.
	Eine Drehung im Uhrzeigersinn erhöht den Wert, eine Drehung gegen den Uhrzeigersinn verringert ihn.

	Schweißzeit
	5.3 Die Streifen einwickeln
	Wickeln Sie die Streifen wie in der Abbildung gezeigt ein.
	Vorsicht! Vermeiden Sie beim Schweißen von Kunststoffstreifen den Kontakt mit Öl, Fett und anderen Verunreinigungen. Verschmutzte Streifen können nicht geschweißt werden.

	5.4 Einlegen der Streifen
	Heben Sie den Griff mit der rechten Hand an, führen Sie die Streifen mit der linken Hand ein und achten Sie darauf, dass die beiden Streifen parallel und übereinander liegen. Lassen Sie dann den Griff los.

	5.5 Spannen der Riemen
	Drücken Sie den Spannknopf. Sobald die gewünschte Spannung der Bänder erreicht ist, lassen Sie den Einstellknopf los. Der Spannvorgang kann jederzeit unterbrochen oder fortgesetzt werden. Während des Spannvorgangs leuchtet die LED blau.
	Sobald Sie die gewünschte Spannung erreicht haben, drücken Sie den Einstellknopf nicht erneut, da sonst die Gefahr besteht, dass die Bänder reißen.
	NOTIZ:


	5.6 Kontakthaftung
	Drücken Sie den Schweißknopf und entfernen Sie sofort Ihre Hände. Der Kunststoffstreifen wird verschweißt und die überstehenden Streifen werden abgeschnitten.
	Während des Schweißvorgangs leuchtet die LED blau oder violett. Der Schweißvorgang ist abgeschlossen.

	5.7 Entfernen des Bindewerkzeugs
	Heben Sie den Griff an und lösen Sie die Bänder, dann ziehen Sie das Auto nach rechts und weg von den Bändern.

	5.8 Adhäsionskontrolle
	Eine regelmäßige Haftungskontrolle ist erforderlich. Die Haftungsqualität kann mit bloßem Auge überprüft werden.
	Wie in der folgenden Abbildung dargestellt:
	Die Schweißzeit ist zu kurz:
	Die gesamte Breite des Streifens ist nicht verschweißt und die Haftung ist unzureichend.
	Die Schweißzeit ist zu lang:
	Ist die Schweißzeit zu lang, überhitzen die Streifen und das geschmolzene Plastik läuft an beiden Seiten heraus. Dies beeinträchtigt die Haftung.

	Kapitel 6: Elektrischer Anschluss
	Bänder zurückspulen
	Streifenziehmotor

	Anpassen der Bandstärke
	Riemenspannung

	Anpassen der Schweißzeit
	Batterie
	Schweißmotor


	Kapitel 7: Austausch verschlissener Teile
	Schneidklinge (JD-1029):
	Untere Schweißzahnplatte (JD-1024):
	Zugzahnplatte (JD-1014):
	Spannrad (JD-1013):
	Spannung, Griff und Schnitt einstellen:
	Vorsichtig:


	Wenn die Klinge nicht glatt ist:
	Tauschen Sie das Messer (JD-1029) oder den Messer-Kompressionsbogen (JD-1030) aus. Beachten Sie dabei die Hinweise zu den Messer-Verbrauchsmaterialien.

	Kapitel 8: Austausch verschlissener Teile
	2. Wenn Sie die Schweiß- und Spannungstaste drücken und sich der Motor nicht dreht:
	Prüfen Sie den Motor und den Mikroschalter (T1099) und tauschen Sie gegebenenfalls den Motor und den Mikroschalter (T1111) aus.
	MANUAL DE USUARIO
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	HERRAMIENTA DE FLEJADO DE PLÁSTICO A BATERÍA
	Capítulo 1: Instrucciones de seguridad
	1.1 Funcionamiento con batería
	1.2 Riesgo de lesiones oculares
	1.3 Operar

	1.4 Posición de agarre
	1.5 Distribución de bandas
	1.6 Advertencia de carril
	1.7 Peligro de rotura de la cinta
	1.8 Cizallamiento de tiras tensadas
	1.9 Riesgo de caída
	1.10 Peligro asociado al dispositivo de atado
	Capítulo 2: Parámetros técnicos
	2.1 Descripción
	2.2 Dimensiones del dispositivo de conexión de la batería
	2.3 Material de la cinta
	2.4 Resistencia de la banda
	2,5 Temperatura de funcionamiento

	Capítulo 3: Accesorios
	3.1 Dispositivo de conexión de la batería
	3.2 Cargador de batería

	3.3 Embalaje
	3.4 Accesorios incluidos
	3.5 Sistema de suspensión (compra opcional)
	Para la posición de suspensión de funcionamiento, consulte la figura 1.
	Capítulo 4: Elementos operativos
	Tapa de montaje para caja de batería JD1003
	Perilla de tensión JD1035

	Mango JD1044
	Luz indicadora LED JD1058
	Botón de soldadura JD1010
	Zócalo DC5.5 JD1068
	Indicador de estado con diodo Azul: funcionamiento normal Rojo intermitente: batería baja. Por favor, cárguela Rojo fijo: avería de la máquina, deténgala y revísela Morado fijo: trabajo completado


	Capítulo 5: Operación
	5.1 Instalación
	Retirar la batería descargada
	Adhesión insuficiente

	Atención: Si la adherencia es insuficiente, retire las cintas.
	La batería necesita cargarse.

	5.2 Ajuste del tiempo de soldadura y la fuerza de sujeción
	Seleccione el tiempo de soldadura y la fuerza de sujeción según el tamaño y la calidad de las tiras. Los botones de la izquierda y la derecha permiten ajustar el tiempo de soldadura y la fuerza de sujeción.
	Girar en el sentido de las agujas del reloj aumenta el valor, y girar en sentido contrario lo disminuye.

	Tiempo de soldadura
	5.3 Envolver las tiras
	Envuelva las tiras como se muestra en la figura.
	¡Precaución! Evite el contacto con aceite, grasa y otras impurezas al soldar tiras de plástico. Las tiras sucias no se pueden soldar.

	5.4 Inserción de las tiras
	Levante la manija con la mano derecha, inserte las tiras con la mano izquierda, asegurándose de que ambas tiras queden paralelas y una encima de la otra, y luego suelte la manija.

	5.5 Tensado de las correas
	Pulse el botón de tensión; una vez alcanzada la tensión deseada en las bandas, suéltelo. El proceso de tensión puede interrumpirse o reanudarse en cualquier momento. Durante el proceso, el LED permanecerá en azul.
	Una vez que haya alcanzado la tensión deseada, no vuelva a pulsar el botón de ajuste, ya que existe el riesgo de que las bandas se rompan.
	NOTA:


	5.6 Adhesión por contacto
	Pulse el botón de soldadura y sus manos se retirarán inmediatamente. La tira de plástico se soldará y se cortarán los restos.
	Durante el proceso de soldadura, el LED se iluminará en azul o morado. La soldadura ha finalizado.

	5.7 Eliminación de la herramienta de enlace
	Levante la manija y suelte las bandas, luego tire del auto hacia la derecha y aléjelo de las bandas.

	5.8 Control de la adhesión
	Es necesario un control regular de la adherencia. Puede comprobar la calidad de la adherencia a simple vista.
	Como se ilustra en la siguiente figura:
	El tiempo de soldadura es demasiado corto:
	No se suelda todo el ancho de la tira y la adhesión es insuficiente.
	El tiempo de soldadura es demasiado largo:
	Si el tiempo de soldadura es demasiado prolongado, las tiras se sobrecalentarán y el plástico fundido se derramará por ambos lados. Esto afectará la eficacia de la adhesión.

	Capítulo 6: Conexión eléctrica
	Rebobinar cintas
	Soldadura

	Ajustar la fuerza de la banda
	Tensado de la correa
	Ajustar el tiempo de soldadura
	Batería
	Motor de soldadura

	Capítulo 7: Sustitución de piezas desgastadas
	Cuchilla de corte (JD-1029):
	Placa dentada inferior para soldadura (JD-1024):
	Placa dentada de tensión (JD-1014):
	Rueda tensora (JD-1013):
	Ajuste de tensión, agarre y corte:
	Cuidadoso:
	Si la cuchilla no está lisa:
	Capítulo 8: Sustitución de piezas desgastadas
	РЪКОВОДСТВО ЗА ПОТРЕБИТЕЛЯ

	JD-13/16
	Глава 1: Инструкции за безопасност
	1.1 Работа с батерия
	Използвайте само батерии, препоръчани от производителя.
	Не излагайте батерията на екстремни температури или прекомерна влажност.
	Зареждайте батерията само с предоставеното зарядно устройство.
	Не късо съединение на клемите на батерията.
	Ако батерията протече, избягвайте контакт с кожата или очите.

	1.2 Опасност от нараняване на очите
	Винаги носете предпазни очила, когато използвате устройството.
	Избягвайте да насочвате устройството към други хора.
	ОПАСНОСТ: Частици, изхвърлени по време на употреба, могат да причинят сериозни наранявания на очите.
	1.3 Работете



	1.4 Позиция на хващане
	1.5 Разпределение на лентите
	1.6 Предупреждение за лентата на движение
	1.7 Опасност от скъсване на лентата
	1.8 Срязване на опънати ленти
	1.9 Опасност от падане
	1.10 Опасност, свързана с устройството за връзване
	Глава 2: Технически параметри
	2.1 Описание
	2.2 Размери на устройството за свързване на батерията
	2.3 Материал на лентата
	2.4 Съпротивление на лентата
	2.5 Работна температура

	Глава 3: Аксесоари
	3.1 Устройство за свързване на батерията
	3.2 Зарядно устройство за батерии

	3.3 Опаковка
	3.4 Включени аксесоари
	3.5 Система за окачване (по избор)
	Глава 4: Работни елементи
	Капак за монтаж на кутия за батерии JD1003
	JD1035 копче за опъване

	Дръжка JD1044
	LED индикаторна светлина JD1058
	Бутон за заваряване JD1010

	DC5.5 гнездо JD1068
	Индикатор за състояние с диод Син – Нормална работа Мигащо червено – Батерията е изтощена. Моля, заредете Непрекъснато червено – Неизправност на машината, спрете и проверете Непрекъснато лилаво – Задачата е завършена


	Глава 5: Операция
	5.1 Инсталация
	Изваждане на разредената батерия

	5.2 Регулиране на времето за заваряване и силата на затягане
	Изберете времето за заваряване и силата на затягане според размера и качеството на лентите. Бутоните отляво и отдясно ви позволяват да регулирате времето за заваряване и силата на затягане.
	Завъртането по часовниковата стрелка увеличава стойността, а завъртането обратно на часовниковата стрелка я намалява.

	5.3 Опаковане на лентите
	Увийте лентите, както е показано на фигурата.
	Внимание! Избягвайте контакт с масло, грес и други замърсявания при заваряване на пластмасови ленти. Замърсените ленти не могат да бъдат заварявани.

	Време за заваряване
	5.4 Поставяне на ленти
	5.5 Опъване на ремъците

	ЗАБЕЛЕЖКА:
	5.6 Контактна адхезия
	Натиснете бутона за заваряване и ръцете ви трябва да бъдат незабавно отстранени. Пластмасовата лента ще бъде заварена и излишните ленти ще бъдат отрязани.
	По време на процеса на заваряване, светодиодът ще свети в синьо или лилаво. Заваряването е завършено.

	5.7 Демонтиране на инструмента за подвързване
	Повдигнете дръжката и освободете лентите, след което издърпайте колата надясно и далеч от лентите.

	5.8 Контрол на адхезията
	Необходим е редовен контрол на адхезията. Можете да проверите качеството на адхезията с просто око.
	Както е илюстрирано на фигурата по-долу:
	Времето за заваряване е твърде кратко:
	Цялата ширина на лентата не е заварена и адхезията е недостатъчна.
	Времето за заваряване е твърде дълго:
	Ако времето за заваряване е твърде дълго, лентите ще прегреят и разтопената пластмаса ще изтече от двете страни. Това ще повлияе на ефективността на сцеплението.

	Глава 6: Електрическо свързване
	Пренавиване на ленти
	Заваряване
	Регулиране на силата на лентата
	Опъване на ремъка
	Регулиране на времето за заваряване
	Батерия
	Заваръчен двигател

	Глава 7: Подмяна на износени части
	Режещ нож (JD-1029):
	Долна заваръчна назъбена плоча (JD-1024):
	Назъбена плоча с опъване (JD-1014):
	Обтягащо колело (JD-1013):

	Регулиране на опъването, захвата и рязането:
	Внимание:
	Ако острието не е гладко:
	Глава 8: Подмяна на износени части
	2. Ако натиснете бутона за заваряване и напрежение и двигателят не се върти:
	Проверете двигателя и микропревключвателя (T1099) и, ако е необходимо, сменете двигателя и микропревключвателя (T1111).
	FELHASZNÁLÓI KÉZIKÖNYV
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	ELEMES MŰANYAG PÁNTOLÓSZERSZÁM
	1. fejezet: Biztonsági utasítások
	1.1 Akkumulátoros működés
	1.2 Szemkárosodás veszélye
	1.3 Működtetés

	1.4 Markolat pozíciója
	1.5 Sáveloszlás
	1.6 Sávfigyelmeztetés
	1.7 A szalag szakadásveszélye
	1.8 Feszített szalagok nyírása
	1.9 Esésveszély
	1.10 A kötőeszközzel kapcsolatos veszélyek
	2. fejezet: Műszaki paraméterek
	2.1 Leírás
	2.2 Akkumulátor-kötő eszköz méretei
	2.3 Ragasztószalag anyaga
	2.4 Szalag ellenállás
	2.5 Üzemi hőmérséklet

	3. fejezet: Kiegészítők
	3.1 Akkumulátor-összekötő eszköz
	3.2 Akkumulátortöltő

	3.3 Csomagolás
	3.4 Mellékelt tartozékok
	3.5 Felfüggesztési rendszer (opcionális vásárlás)
	4. fejezet: Kezelőelemek
	Szerelőfedél JD1003 akkumulátordobozhoz
	JD1035 feszítőgomb
	JD1058 LED-es jelzőfény
	JD1010 hegesztőgomb

	JD1067 Főkapcsoló
	DC5.5 aljzat JD1068
	Állapotjelző diódával Kék – Normál működés Villogó piros – Az akkumulátor lemerült Kérjük, töltse fel Folyamatos piros – A gép meghibásodott, állítsa le és ellenőrizze Folyamatos lila – A feladat befejeződött


	5. fejezet: Működés
	5.1 Telepítés
	A lemerült akkumulátor eltávolítása
	Nem megfelelő tapadás

	Figyelem: Ha a tapadás nem megfelelő, kérjük, távolítsa el a ragasztószalagokat!
	Az akkumulátort fel kell tölteni.

	5.2 A hegesztési idő és a szorítóerő beállítása
	A hegesztési időt és a szorítóerőt a szalagok mérete és minősége alapján válassza ki. A bal és jobb oldali gombokkal állíthatja be a hegesztési időt és a szorítóerőt.
	Az óramutató járásával megegyező irányú forgatás növeli, az óramutató járásával ellentétes irányú forgatás pedig csökkenti az értéket.

	Hegesztési idő
	5.3 A csíkok feltekerése
	Tekerd fel a csíkokat az ábrán látható módon.
	Vigyázat! Műanyag szalagok hegesztésekor kerülje az olajjal, zsírral és egyéb szennyeződésekkel való érintkezést. A szennyezett szalagok nem hegeszthetők.
	5.4 Csíkok behelyezése
	5.5 A szíjak feszítése

	JEGYZET:
	5.6 Kontakt tapadás
	Nyomja meg a hegesztőgombot, és a kezeit azonnal el kell távolítani. A műanyag szalag összehegesztésre kerül, a felesleges csíkokat pedig levágja a rendszer.
	A hegesztési folyamat során a LED kéken vagy lilán világít. A hegesztés befejeződött.

	5.7 A kötőszerszám eltávolítása
	Emelje fel a fogantyút, engedje el a pántokat, majd húzza az autót jobbra, el a pántoktól.

	5.8 Tapadásszabályozás
	Rendszeres tapadás-ellenőrzés szükséges. A tapadás minőségét szabad szemmel is ellenőrizheti.
	Amint az az alábbi ábrán látható:
	A hegesztési idő túl rövid:
	A szalag teljes szélessége nincs hegesztve, és a tapadás nem megfelelő.
	A hegesztési idő túl hosszú:
	Ha a hegesztési idő túl hosszú, a szalagok túlmelegednek, és az olvadt műanyag mindkét oldalon kifolyik. Ez befolyásolja a tapadás hatékonyságát.

	6. fejezet: Elektromos csatlakozás
	Szalagok visszatekerése
	Hegesztés
	A szalag erősségének beállítása

	Szíjfeszítés
	A hegesztési idő beállítása
	Akkumulátor
	Hegesztőmotor


	7. fejezet: Kopott alkatrészek cseréje
	Vágópenge (JD-1029):
	Alsó hegesztett fogazott lemez (JD-1024):
	Feszített fogazott lemez (JD-1014):
	Feszítőkerék (JD-1013):

	Feszesség, fogás és vágás beállítása:
	Óvatos:
	Ha a penge nem sima:
	8. fejezet: Kopott alkatrészek cseréje


